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િશëણ યોજના: 
(અ)̆થમ વષ½ 

˲મ ન ં િવષય ȵ ુનામ 

 શૈë�ણક પƚધિત પર�ëા પƚધિત 

સ́કામ Ȣુલ Ȥણુ 
િથયર� ̆ેƈટ�કલ 

િથયર� 

Ȥણુ 
કલાક 

̆ેƈટ�કલ 

Ȥણુ 
કલાક 

૧ મશીન ˾ોӖગ ૦૩ ૦૯ ૧૦૦ ૦૪ -- -- ૨૫ ૧૨૫ 

૨ વક½શો૫ ટ°કનોલોĥ ૦૪ ૦૬ ૧૦૦ ૦૩ ૫૦ ૦૩ ૨૫ ૧૭૫ 

૩ 
મેઇƛટ°નƛસ 

ટ°કનોલોĥ-૧ 
૦૩ ૦૮ ૧૦૦ ૦૩ ૫૦ ૦૪ ૨૫ ૧૭૫ 

૪ 
̆ોડકશન 

ટ°કનોલોĥ -૧ 
૦૩ ૦૮ ૧૦૦ ૦૩ ૫૦ ૦૩ ૨૫ ૧૭૫ 

૫ ઇƛડƨ˼�યલ સેફટ� ૦૧ -- ૫૦ ૦૨ -- -- -- ૫૦ 

Ȣુલ ૧૪ ૩૧ ૪૫૦ ૧૫ ૧૫૦ ૧૦ ૧૦૦ ૭૦૦ 

 

Ȣુલ અઠવા�ડયા  = ૩૨  િથયર�   = ૪૫ િમનીટ 

Ȣુલ અƚયાપન ƨલોટ/અઠવા�ડȻુ ં= ૪૫  ̆ેƈટ�કલ = ૪૫ િમનીટ 

િથયર� તાસ  = ૧૪  Ȣુલ અƚયાપન = ૩૪ કલાક/અઠવા�ડȻુ ં

̆ેƈટ�કલ તાસ  = ૩૧ 
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(બ) �̃તીય વષ½ 

િવષયનો

કોડ 

 

િવષય ȵ ુનામ 

શૈë�ણક પƚધિત પર�ëા પƚધિત 

સ́કામ Ȣુલ Ȥણુ િથયર� ̆ેƈટ�કલ િથયર� 

Ȥણુ 
કલાક 

̆ેƈટ�કલ 

Ȥણુ 
કલાક 

૮૫૧ 
મશીન Ȭુƣસ 

ટ°કનોલોĥ 
૦૩ ૦૯ ૧૦૦ 

૩ 
૧૦૦ ૬ ૨૫ ૨૨૫ 

૮૫૨ 
ઇƛડƨ˼�યલ 

મેનેજમેƛટ 
૦૩ ૦૨ ૧૦૦ 

૩ 
૨૫ -- ૨૫ ૧૫૦ 

૮૫૩ 
મેઇƛટ°નƛસ 

ટ°કનોલોĥ-ર 
૦૪ ૦૯ ૧૦૦ 

૩ 
૭૫ ૬ ૨૫ ૨૦૦ 

૮૫૪ 
̆ોડકશન 

ટ°કનોલોĥ -૨ 
૦૪ ૦૭ ૧૦૦ 

૩ 
૫૦ ૩ ૨૫ ૧૭૫ 

૮૫૫ ̆ોફ°શનલ ̆ેકટ�સ -- ૦૧ -- -- -- ૩ ૫૦ ૫૦ 

૮૫૬ 
̆ોȐકટ/ ઇƛટન½શી૫ 

Ɯલાƛટ °˼નӄગ  
-- ૦૩ -- -- ૫૦ -- ૫૦ ૧૦૦ 

Ȣુલ ૧૪ ૩૧ ૪૦૦ ૧૨ ૩૦૦ ૧૮ ૨૦૦ ૯૦૦ 

 

Ȣુલ અઠવા�ડયા  = ૩૨  િથયર�   = ૪૫ િમનીટ 

Ȣુલ અƚયાપન ƨલોટ/અઠવા�ડȻુ ં= ૪૫  ̆ેƈટ�કલ = ૪૫ િમનીટ 

િથયર� તાસ  = ૧૪  Ȣુલ અƚયાપન = ૩૪ કલાક/અઠવા�ડȻુ ં

̆ેƈટ�કલ તાસ  = ૩૧ 
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અƟયાસ˲મના હ°ȱઓુ:  

 એ�ƛજિનય�ર�ગ ˾ોӖગના પાયાનાિસƋઘાતંો અને ˾ોӖગ દોરવાની ૫Ƌઘિતȵુ ંìાન મેળવીને મશીનના 

ભાગોȵ ુ ં˾ોӖગ / ƨક°ચ ƨવતં́  ર�તે સમĥ / દોર� શકાશે. 

 સાદા તેમજ ̆ીસીશન મેઝરӄગ ઇƛƨјમેƛટસની સમજ ક°ળવી જĮ�રયાત અȵસુાર મેઝરӄગ 

ઇƛƨјમેƛટસનો ઉ૫યોગ કર� શકશે. 

 મશીન Ȭુƣસ Ȑવા ક°, લેથ, ˾�લ, શે૫ર, Ɯલેનર અને મીલӄગની રચના, કાય½ તથા દર°ક મશીન Ȭુƣસ 

૫ર થઇ શકતા ȩુદા ȩુદા ઓ૫ર°શƛસની Ĥણકાર� મેળવી દર°ક મશીન Ȭુƣસ ૫ર ƨવતં́  ર�તે કામ 

કર� આપેલા ˾ોӖગ / નȺનુા ̆માણે દાગીનો તૈયાર કર� શકશે. 

 ઔČો�ગક એકમમા ંમેઇƛટ°નƛસ કાય½ȵ ુ ંમહƗવ,મેઇƛટ°નƛસ કાય½ ૫Ƌઘિત, મશીનર�ȵ ુ ંઇƛƨટોલેશન, 

ફાઉƛડ°શન અને ટ°ƨટӄગ વગેર°ના પાયાના ìાનની સમજણ ક°ળવી શકશે. 

 ઔČો�ગક એકમના એ�ƛજિનય�ર�ગ ëે́ Ȑવા ક°,િમક°નીકલ ક° ક°િમકલ Ɯલાƛટની મશીનર, 

ઇકવી૫મેƛટસ વગેર°ȵ ુ ંિશડȻલુ ચાટ½  Ⱥજુબ મેઇƛટ°નƛસ કર� શકશે તથા મહ�નર�ȵ ુ ંફાઉƛડ°શન કર� 

શકશે. 

 ઔČો�ગક એકમમા ંɅરુëા Ӕગેની સમજ ક°ળવી ƥયવહારમા ંતેને અȵસુર� શકશે. 

 ઔČો�ગક એકમમા ંફરજ અને જવાબદાર�ના અȵસુઘંાને તથા માક²ટમા ંમાલસામાનની ખર�દ 

કામગીર� માટ° જĮર� કોƠȻિુનક°શન ƨક�લ ક°ળવી ƥયવહારમા ંȢુશળતા ȶવુ½ક, મા�હતી / િવચારોȵ ુ ં

આદાન̆દાન કર� શકશે. 
 
અƟયાસ˲મના િવષયો: 
(અ)̆થમ વષ½ 
 

Ǡમ િવષય ȵ ુનામ િથયર� (કલાકોમા)ં ̆ેƈટ�કલ(કલાકોમા)ં 

૧ મશીન ˾ોӖગ ૭૨ ૨૧૬ 

૨ વક½શો૫ ટ°કનોલોĥ ૯૬ ૧૪૪ 

૩ મેઇƛટ°નƛસ ટ°કનોલોĥ-૧ ૭૨ ૧૯૨ 

૪ ̆ોડકશન ટ°કનોલોĥ -૧ ૭૨ ૧૯૨ 

૫ ઇƛડƨ˼�યલ સેફટ� ૨૪ ૦૦ 

 Ȣુલ ૩૩૬ ૭૪૪ 
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(બ) �̃તીય વષ½ 
 

Ǡમ 
િવષયનો 

કોડ 
િવષય ȵ ુનામ િથયર� (કલાકોમા)ં ̆ેƈટ�કલ(કલાકોમા)ં 

૧ ૮૫૧ મશીન Ȭુƣસ ટ°કનોલોĥ ૭૨ ૨૧૬ 

૨ ૮૫૨ ઇƛડƨ˼�યલ મેનેજમેƛટ ૭૨ ૪૮ 

૩ ૮૫૩ મેઇƛટ°નƛસ ટ°કનોલોĥ-ર ૯૬ ૨૧૬ 

૪ ૮૫૪ ̆ોડકશન ટ°કનોલોĥ -૨ ૯૬ ૧૬૮ 

૫ ૮૫૫ ̆ોફ°શનલ ̆ેકટ�સ ૦૦ ૨૪ 

૬ ૮૫૬ 
̆ોȐકટ/ ઇƛટન½શી૫ Ɯલાƛટ 

°˼નӄગ  
00 ૭૨ 

 Ȣુલ ૩૩૬ ૭૪૪ 

 
 

(અ)̆થમ વષ½ 
 

૧: મશીન ˾ોӖગ 

̆કરણ-૧ એ�ƛજિનય�ર�ગ ના ˾ોӖગમા ંવ૫રાતા સાધન-સામ˴ીનો ૫�રચય અને તેના ઉ૫યોગ 

૧.૧ 
એ�ƛજિનય�ર�ગ ˾ોӖગનો ૫�રચય અને ટ°કનીકલ ˾ોӖગની BIS : SP 46 : 2003 ની Ȭુંક� 

સમજ 

૧.૨ ˾ોӖગના સાધનો અને તેના ઉ૫યોગો 

૧.૩ ˾ોӖગના સામ˴ી અને તેના ઉ૫યોગો 

૧.૪   મીની ˾ાફટનો ૫�રચય અને ઉ૫યોગ કરવાની ર�ત 

̆કરણ -૨ ˾ોӖગ Ɯલાનӄગ અને લેઆઉટ અને ˾ોӖગ દોરવાȵ ુ ંઆયોજન 

૨.૧ ˾ોӖગ શીટȵુ ંલેઆઉટ અને ˾ોӖગ દોરવાȵુ ંઆયોજન 

૨.૨   ટાઇટલ ƞલોક અને તેમા ંદશા½વવાની મા�હતીની િવગતો 
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̆કરણ -૩ લાઇƛસ લેટરӄગ અને ડાયમેƛસનӄગનો ૫�રચય 

૩.૧ ȩુદા ȩુદા ̆કારની ƨટાƛડડ½ લાઇƛસ અને દર°કનો ઉ૫યોગ 

૩.૨ લેટસ½ અને લેટરӄગ િવશે Ĥણકાર� અને ˾ોӖગમાતેંના ઉ૫યોગની સમજ 

૩.૩ ડાયમેƛસનӄગ, ડાયમેƛસનӄગ મેથડસ, ડાયમેƛસӄગના િનયમોની સમજ 

̆કરણ -૪ જયોમે˼�કલ કંƨ˼કશન 

૪.૧ 

બેઝીક કƛસ˼કશƛસ લાઇન ȳુભાગવી, આક½અને ȣણુા ȳુભાગવા, લાઇનના સરખા ભાગ 

કરવાની ર�ત તથા આપેલ લાઇનના સરખા ભાગ કરવા, આપેલ લાઇનને સમાતંર 

લાઇનદોરવી 

૪.૨ િ́કોણઅને ચોરસની ȩુદ� ȩુદ� ર�તે બɆુકોણની રચના 

૪.૩ ȩુદ� ȩુદ� ર�તે બɆુકોણની રચના 

૪.૪ ́ણ વȱ ુ½ળની ર�તથી પચંકોણની રચના કરવી 

૪.૫ આપેલા વȱ ુ½ળમા ંબɆુકોણની રચના કરવી 

૪.૬ વȱ ુ½ળમા ંપચંકોણ અને સƜતકોણની રચના કરવી 

૪.૭ બɆુકોણમા ંદર°ક બાȩુને ƨપશ½ȱ ુ ંવȱ ુ½ળ દોરɂુ,ં બાȩુની સƉંયા Ȑટલા વȱ ુ½ળ દોરવા 

૪.૮ ȩુદ� ȩુદ� પોઝીશનમા ંઆવેલ બે ચાપોને ƨપશ½ȱ ુ ંવȱ ુ½ળ દોરɂુ ંક° ચાપો દોરવો 

̆કરણ -૫ ƨક°લ 

૫.૧   ƨક°લ િવશે મા�હતી 

૫.૨   �રડȻસુӄગ અને એƛલાȒ ƨક°લ, દશ½ક Ӕક િવગેર°ની મા�હતી 

૫.૩   ƨક°લના ̆કાર અને તે દોરવાની ર�ત 

̆કરણ -૬ એ�ƛજિનય�ર�ગ  કવ½ઝ 

૬.૧ કોનીક સેમશનƛસનો ૫�રચય અને ƥયાƉયાઓ 

૬.૨ ડયર°ક˼�કસ અને ફોકસની મદદથી ઇલીƜસ, પેર°બોલા, હાઇ૫રબોલાની રચના 

૬.૩ ઇલીƜસ દોરવાની ȩુદ� ȩુદ� ર�તો અને તેના ઉ૫યોગો 

૬.૪ પેર°બોલા અને હાય૫રબોલા દોરવાની રતો અને ઉ૫યોગો 

૬.૫ સાઇકલોઇડ, ƥયાƉયા અને દોરવાની ર�ત તથા ઉ૫યોગ 
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̆કરણ -૭ ઓથҴ˴ાફ�ક ̆ોȐકશન 

૭.૧ ઓથҴ˴ાફ�ક ̆ોȐકશનની પાયાની સમજ 

૭.૨ ફોર, કવોƛ˾ƛટસ (ચાર વȱ ુ½ળપાદ) ની સમજ 

૭.૩ ફƨટ Ӝગલ અને થડ½ Ӝગલ ̆ોȐકશન મેથડની સમજ અને સરખામણી 

૭.૪ 
સેકƛડ અને ફોથ½ Ӝગલ ̆ોȐકશનની સમજ અને ƥયવહારમા ંઉ૫યોગ થતો નથી તેȵ ુ ં

કારણ 

૭.૫ 
િપƈટો�રઅલ દ°ખાવ (ƥȻ)ુ ઉપરથી ઓથҴ˴ા�ફક ̆ોȐƈશન દોરવાની સમજ અને 

ઉદાહરણ 

̆કરણ-૮ સેƈશનલ ઓથҴ˴ા�ફક ̆ોȐƈશન 

૮.૧ 
સેƈશનલ દ°ખાવ (ƥȻ)ુ ની સમજ તથા સેƈશન ના ȩુદાȩુદા ̆કારની Ĥણકાર� અને 

ઉપયોગ 

૮.૨ સેƈશન લાઈન દોરવાની સમજ 

૮.૩ 
િસƠપલ ઓƞȐƈટ ના િપƈટો�રઅલ દ°ખાવ (ƥȻ)ુ ઉપરથી ĭલ સેકસન અને હાફ સેƈશન 

સાથેના ઓથҴ˴ા�ફક ̆ોȐƈશન દોરવાની સમજ 

̆કરણ-૯ િપકટોર�યલ દ°ખાવ(ƥȻ)ુ 

૯.૧ ઓથҴ˴ાફ�ક દ°ખાવ(ƥȻ)ુની મયા½દા અને િપકટોર�યલ દ°ખાવ(ƥȻ)ુની જĮર�યાતની સમજ 

૯.૨ આઈસોમે˼�ક દ°ખાવ(ƥȻ)ુ અને ઓƞલીક દ°ખાવ(ƥȻ)ુ િવશે Ĥણકાર� 

૯.૩ 
આઈસોમે˼�ક દ°ખાવ(ƥȻ)ુ અને આઈસોમે˼�ક ̆ોȐકશન નો તફાવત સમĥ ઓથҴ˴ાફ�ક 

̆ોȐકશન પરથી આઈસોમે˼�ક દ°ખાવ(ƥȻ)ુ દોરશે. 

૯.૪ 
ઓƞલીક ˾ોӗગના ̆કાર િવશે Ĥણકાર� ઓથҴ˴ાફ�ક ̆ોȐકશન ૫૨થી આઈસોમે˼�ક 

દ°ખાવ(ƥȻ)ુ દોરશે. 

̆કરણ-૧૦ ડ°વલપમેƛટ ઓફ સરફ°સ (સપાટ� િવƨતાર) 

૧૦.૧ ȩુદા ȩુદા ̆કારના સોલીડસની Ĥણકાર� 

૧૦.૨ ડ°વલપમેƛટની જĮર�યાત અને ઉપયોગ િવષે મા�હતી 

૧૦.૩ 
પેર°લલ લાઈન ડ°વલપમેƛટની સમજ અને કȻબુ,િ̆ઝમ અને સીલીƛડરના 

ડ°વલપમેƛટના ઉદાહરણો 
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૧૦.૪ 
ર° �ડયલ લાઈન ડ°વલપમેƛટની સમજ અને િપરામીડ તથા શȢુંના ડ°વલપમેƛટના 

ઉદાહરણો 

̆કરણ-૧૧ ફાƨટનસ½ (બધંકો) 

૧૧.૧ કાયમી અને હગંામી બધંકો (ફાƨટનસ½) 

૧૧.૨ ƨĴ̂ેડ ટમ�નોલોĥ, એલીમેƛટસ તથા ƨĴ̂ેડના ƨવĮપો( ફોમ½સ)ȵુ ં̇�હ°ƛડ ƨક°ચӄગ 

૧૧.૩ નટ અને બોƣટના ̆કાર તથા તેȵ ુ ં̇�હ°ƛડ ƨક°ચӄગ 

૧૧.૪ બોƣટના પ�ર̉ણȵુ ંિનવારણ માટ°ની ર�તો અને તેના ̇�હ°ƛડ ƨક°ચӄગ 

૧૧.૫ નટમાટ° પાસબધં ( લો�ક�ગ એર°ƛજમેƛટ ) માટ°ની ર�તો અને તેȵ ુ ં̇�હ°ƛડ ƨક°ચӄગ 

૧૧.૬ સેટƨĴ હ°ડ અને વોશરના ̆કાર અને તેના ̇�હ°ƛડ ƨક°ચ  

૧૧.૭ 
ક� (ચાવી)ના ̆કાર અને ક� જોઈƛટસ, કોટર અને કોટર જોઈƛટસ અને શાફટ કƜલӄƊસ 

િવગેર°ના ƨક°ચ  

૧૧.૮ ફાઉƛડ°શન બોƣટસના ̇�હ°ƛડ ƨક°ચ 

૧૧.૯ �રવેટના ̆કાર,�રવેટ°ડ અને વેƣડ°ડ જોઈƛટસ ના ƨક°ચ 

૧૧.૧૦ શાફટ બેરӄƊસ ના ̆કાર અને તેના ̇�હ°ƛડ ƨક°ચӄગ 

̆કરણ-૧૨ એસેƠલી ˾ોӖગ 

૧૨.૧   
એસેƠબલી અને ડ�ટ°ઇલ ˾ોӖગની સમજ અને તેȵ ુ ં ર�ડӄગ કરવા માટ°ના Ⱥદુાઓની 

સમજ 

૧૨.૨   
મશીન Ȼનુીટસ Ȑવા ક° બેર�Ɗસ, જોઇƛટસ, ક૫લӄગ િવગેર°ȵ ુ ં˾ોӖગ ર�ડӄગ અને તે ૫ર 

આઘા�રત ̆ĕોતર� 

૧૨.૩   એસેƠબલી ˾ોӖગ માટ° �બલ ઓફ મ�ટ�રયલ (PART LIST) બનાવɂુ ં

̆કરણ-૧૩ 
ઓટોક°ડના બે�ઝકસ કમાƛડસ (2D) 

(ALL 2D COMANDS ACOORDING TO LATEST VERSION OF AUTO CAD) 

૧૩.૧ કોƠƜȻટુરનો ૫�રચય અને તેના ઉ૫યોગના ëે́ો, ફાયદા / ગેરફાયદાની Ĥણકાર� 

૧૩.૨ કોƠƜȻટુર સીƨટમના ભાગો, હાડ½વેર અને સોફટવેરની સામાƛય સમજ 

૧૩.૩ ક°ડ િવશે Ĥણકાર� મેળવી તેના ઉ૫યોગ િવશેની સમજ 
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૧૩.૪ ક°ડ ƨ˲�નની સમજ, મેȵબુારની સમજ, ƨ˲�ન સેટӄગ કમાƛડની સમજ 

૧૩.૫ 
ઓટોક°ડ ˾ોӖગના બે�ઝકસ કમાƛડ –LINE, Arc. Circle, Polygon, Ellips અને ઓટોક°ડ 

Dtext ની સમજ 

૧૩.૬ 
ઓટોક°ડ Basic Dimensioning ની સમજ LINER, HORIZONTAL, VERTICAL, ALIGNED 

ROTATED, DIAMETER, RADIUS, ANGULAR DIAMANTION 

૧૩.૭ ઓટોક°ડના MODIFY અને EDIT COMMAND Ȑવા ક° TRIM, DELET COPY, 

OFFSET, ARRAY, BLOCK, LAYERS 
 

૨: વક½શો૫ ટ°કનોલોĥ 

̆કરણ-૧ વક½શો૫નો ૫�રચય 

૧.૧ વક½શો૫ અને વક½શો૫ના દર°ક શો૫ȵુ ંકાય½ અને તેની Ȭુંકમા ંમા�હતી 

૧.૨ 
પેટન½શો૫, ƨમીઘીશો૫, ફ�ટӄગશો૫, મશીનશો૫, ફાઉƛ˾�શો૫, ȬુલĮમમા ંવ૫રાતા હ°ƛડ 

Ȭુƣસની યાદ� તથા ઉ૫યોગ 

૧.૩ વક½શો૫મા ંસલામતી અને Ȥડુહાસ �કપӄગની Ĥણકાર� 

̆કરણ -૨ એ�ƛજિનય�ર�ગ ધાȱઓુ 

૨.૧ એ�ƛજિનય�ર�ગ  ધાȱઓુȵુ ંવગ�કરણ (ફ°રસ નોન ફ°રસ) 

૨.૨ એ�ƛજિનય�ર�ગ  ધાȱઓુના ફ�ઝીકલ અને િમક°નીકલ ȤણુઘમҴ 

૨.૩ ઔČો�ગક એકમમા ંજĮર� એવા બĤરમા ંઉ૫લƞઘ ધાȱઓુના ̆કાર 

૨.૪ 
કોમસ�યલ ફોƠસ½ ઓફ મેટલ અને િવવરણ (શીટ, Ɯલેટ, બાર, Ӝગલ, ચેનલ વગેર°) અને 

ગેજ નબંરની Ĥણકાર� 

̆કરણ -૩ ફ�ટӄગ ટ°કનીકસ 

૩.૧ ફ�ટӄગ ટ°કિનƈસ અને તેના ઉ૫યોગ 

૩.૨ 

ફ�ટӄગ Ȭુƣસ અને ઇકવી૫મેƛટસ 

 વાઇસના ̆કાર ઓળખ અને કાય½ 

 ફ�ટӄગ હ°ƛડ Ȭુƣસ / ઇકવી૫મેƛટસ Ȑવા ક° હ°મસ½, ચીઝƣસ, ફાઇƣસ, (કાનસ), 

ƨ °˲૫સ½, હ°ƛડ હ°કસો, વગેર°નો ૫�રચય અને તેનો ઉ૫યોગ 
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૩.૩ 

ફ�ટӄગ ઓ૫ર°શƛસ 

 ચીપӄગ, ફાઇલӄગ, માક¡ગ, ˾�લӄગ, ƨ °˲પӄગ, ર�મӄગ, ટ°પӄગ, ડાӖગ, ર�વેટӄગ િવશે 

Ĥણકાર� 

 ફ�ટӄગ શો૫મા ંસલામત ર�તે કામ કરવાની ટ°વ િવશે Ĥણકાર� 

̆કરણ -૪ જોઇનӄગ મેથડસ 

૪.૧ જોઇનӄગ મેથડસનો અથ½ તથા વગ�કરણ 

૪.૨ સોƣડરӄગ ̈ેઝӄગની ƥયાƉયા તથા તેની સમજ 

૪.૩ વેƣડӄગ ̆ોસેસȵુ ંવગ�કરણ 

૪.૪ 

ગેસ વેƣડӄગ 

 ગેસ વેƣડӄગના ̆કાર, તેના Ȭુƣસ/ઇકવી૫મેƛટસની મા�હતી તથા ઉ૫યોગ 

 ગેસ ફલેમના ̆કાર તથા તેની Ĥણકાર� 

 ગેસ વેƣડӄગની ર�ત અને તેનો ઉ૫યોગ 

૪.૫ 

ઈલે�ƈ˼ક આક½ વેƣડӄગ 

 આક½ વેƣડӄગનો ૫�રચય અને તેȵ ુ ંવગ�કરણ 

 આક½ વેƣડӄગ ઇકવી૫મેƛટસની સમજ 

   ૧. વેƣડӄગ મશીન  ૨. ઈલે�ƈ˼ક 

   ૩. ઇલેક˼ોડ હોƣડર  ૪. ક°બલ 

   ૫. ચીપӄગ હ°મર  ૬. આિથ�ગ કલેƠપ 

   ૭ વાયર̈શ   ૮. હ°લમેટ 

   ૯. સેફટ� ગોગƣસ  ૧૦. હ°ƛડ Ɗલોƥઝ 

૧૧. એ̆ોન િવગેર°  

 સલામતીભȻુ½ વેƣડӄગ કરવાની સમજ 

 ઇલેક˼ોડ કોટӄગ, વગ�કરણ તથા તેના ƨપેસીફ�ક°શન િવશે Ĥણકાર� 

 ઇલેક˼ોડના ઉ૫યોગ િવશે Ĥણકાર� 

 વેƣડӄગ જોઇƛટસની Ĥણકાર� 

 વેƣડӄગના ƥયવહાર�ક ઉ૫યોગ 

̆કરણ -૫ શીટમેટલ વક½ 
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૫.૧ 
શીટમેટલ વક½સમા ં વપરાતી મેટલ Ȑવી ક° ƞલેક આયન½,ગેƣવેનાઈઝડ, કોપર 

એƣȻમુીનીયમ, લીડ િવગેર° નો પર�ચય 

૫.૨ શીટ મેટલ Ȭુƣસની Ĥણકાર� 

૫.૩ શીટ મેટલ વ�ક�ગ અને મેઝરӄગ Ȭુƣસની  

૫.૪ શીટમેટલ ઓપર°શƛસ અને જોઈƛટસનો ̆કાર િવશે Ĥણકાર� 

̆કરણ -૬ હ�ટ ˼�ટમેƛટ 

૬.૧ હ�ટ ˼�ટમેƛટનો પર�ચય 

૬.૨ ફ°રસ નોન ફ°રસ અને એલોય મેટલની Ĥણકાર� 

૬.૩ 
એનેલોગ નોમ½લાઈઝӄગ યાડ½નӄગ, ટ°Ơપરӄગ, ક°ઈસ કાડ½નӄગ, સરફ°સ હાડ½નӄગ, િવગેર° 

ઓપર°શનની Ĥણકાર� 

૬.૪ ƈવેƛચӄગ ̆કાર તથા તેની ̆ોશેસ ની Ĥણકાર� 

૬.૫ હાડ½નેસ ટ°ƨટના ̆કાર િવશે મા�હતી 

̆કરણ -૭ ફાઉƛ˾� 

૭.૧ મોƣડӄગનો ̆ાથિમક પ�રચય 

૭.૨ મોƣડӄગના સાધનોના નામ અને ઉપયોગ 

૭.૩ મોƣડӄગ સેƛડની સામાƛય Ĥણકાર� 

૭.૪ 
પેટન½ના ં̆કાર, પેટન½ માટ°ની ધાȱ ુ ( વપરાતો માલસામાન–રો મટ°ર�યલ) ( લાકȮુ/ં 

ધાȱ)ુ ની Ĥણકાર� તથા તેના ઉપયોગનો િવશેષ હ°ȱ ુ

૭.૫ ફાઉƛ˾�નો પર�ચય 

૭.૬ ફાઉƛ˾�મા ંવપરાતી ફરનેશના ̆કાર અને તેનો ઉપયોગ 

૭.૭ કાƨટӄગ ની ખામીઓ 

૭.૮ ડાઈ કાƨટӄગ ̆ોસેશ નો Ȭુંકો પર�ચય અને ઉપયોગ 

 
 

૩: મેઇƛટ°નƛસ ટ°કનોલોĥ - ૧ 

̆કરણ-૧ મેઇƛટ°નƛસ એ�ƛજિનય�ર�ગ નો ૫�રચય 
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૧.૧ 
મેઇƛટ°નƛસ એ�ƛજિનય�ર�ગ નો ૫�રચય, ƥયાƉયા, ઉદ°Ʀયો, કાયҴ, ̆કારો અને િનભાવ 

િવભાગમા ંવયવƨથા તં́ ના કાળખાની Ĥણકાર� અને સમજ 

૧.૨ મેઇƛટ°નેબીલીટ�ની ƥયાƉયા, હ°ȱઓુ અને તેને અસર કરતા ȺĆુાઓની સમજ 

૧.૩ ટોટલ ̆ોડકટ�વ મેઇƛટ°નƛસ િવશનેી Ĥણકાર�, સમજ અને ઉ૫યોગ 

̆કરણ -૨ ઘસારો (વેયર) 

૨.૧ 
ઘસારાની સમજ, ઘસારો થવાના કારણો, તેની અસરો, અને ઘસારાના ̆કારોની 

Ĥણકાર� સમજ અને ઉદાહરણ 

૨.૨   ઘસારો શોઘવાની ૫Ƌઘિતઓની સમજ 

૨.૩ 
વેયરમેઝરમેƛટ સપાટ સપાટ�, નળાકાર સપાટ�, શાફટ અને બેરӄગ, ӕટા અને દંતચક 

(ગીયર) ની Ĥણકાર� તથા તેના ૫રઆવતા ઘસારાની સમજ 

૨.૪ ઘસારો િનયં́ ણમા ંરાખવા માટ°ના િસƋઘાતંોની સમજ 

૨.૫ 
ઘસારો ઘટાડવાની ર�તો – ɀુ̈ ીક°શનમા ંɅઘુારો કર�ને, સપાટ�ȵ ુ ં �હટ ˼�ટમેƛટ કર�ને 

અને સપાટ�ને ȥળુ, રજકણથી ̆ોટ°કટ કર�ને 

̆કરણ -૩ ફોƣટ °˼સӄગ 

૩.૧ ફોƣટ °˼સӄગનો ૫�રચય, ƥયાƉયા અને તેના તા�ક�ક ઉ૫યોગોની Ĥણકાર� 

૩.૨ િનણ½ય ɂëૃની ƥયાƉયા તેની સમજ ઉ૫યોગ અને તૈયાર કરવાના ȺĆુાઓની Ĥણકાર� 

૩.૩ 

નીચેના માટ° િનણ½ય ɂëૃ તૈયાર કરɂુ.ં 

 લેથ ચક ફરતો બઘં થઇ Ĥય, બાયસીકલ બરોબર ચાલતી નથી, પે˼ોલ 

એƛĥન ƨટાટ½  થȱ ુનથી. 

 એર કોƠ̆ેસર હવાȵુ ં દબાણ ઓĠં છે. બોઇલરમા ં હવાȵ ુ ં દબાણ ઘટ� જɂુ,ં 

પાણીનો પ૫ં પાણી ખҪચતો નથી. 

̆કરણ -૪ મ�ટ�રયલ હ°ƛડલӄગ ઇકવી૫મેƛટસ 

૪.૧ 
મ�ટ�રયલ હ°ƛડલӄગ ઇકવી૫મેƛટસનો ૫�રચય, ƥયાƉયાની સમજ ઉદ°શો, કાયҴ અને 

તેના ̆કારની Ĥણકાર�. 

૪.૨ 
આડા, ઉભા અને સȻંકુત મટ�ર�યલ હ°ƛડલӄગ શોઘવાȵુ ં ઉદાહરણ સાથે તેની કાય½ 

૫Ƌઘિતની સમજ Ȑવા ક° °˲ઇન કƛવેયસ½, ˼કસ િવગેર° 
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૪.૩ બેƣટ કƛવેયરના ફાયદા અને ગેરફાયદા 

૪.૪ ઇƛડƨ˼�યલ °˼ડ અને °˲ઇનના મેઇƛટ°નƛસ ̆ો˴ામ િવશે Ĥણકાર�. 

̆કરણ -૫ મેઇƛટ°નƛસ Ɯલાનӄગ અને શીડȻલુӄગ 

૫.૧   મેઇƛટ°નƛસ Ɯલાનӄગની સમજ, જĮ�રયાત અને તેમા ંƋયાનમા ંલેવાતા ૫�રબળો. 

૫.૨   શીડȻલુӄગની સમજ, લëણો અને તેના અ˴તા˲મની સમજ તથા જĮ�રયાત. 

૫.૩   વેઇન િવƦલેષણની સમજ. 

̆કરણ -૬ મેઇƛટ°નƛસ ઓફ ˾ાઇવ 

૬.૧ ˾ાઇવની સમજ અને જĮ�રયાત 

૬.૨ 
િમક°િનકલ પાવર ˼ાƛસમીશનની ર�તોની સમજ (બેƣટ ˾ાઇવ, રો૫ ˾ાઇવ, ચેઇન ˾ાઇવ 

અને ગીયર ˾ાઇવ વગેર°) 

૬.૩ બેƣટ˾ાઇવમા ંથતી ƨલી૫અને તેનેઘટાડવાની ર�તની સમજ 

૬.૪ ગીયર °˼ઇનની ƥયાƉયા, ઉ૫યોગ અને વગ�કરણ 

૬.૫ યાિં́ક ˾ાઇવ માટ°ની સલામતીના ઉપાયો 

૬.૬ હાઇ˾ોલીક ˾ાઇવ 

̆કરણ -૭ ɀુ̈ ીક°શન ̆ોસીજર 

૭.૧ ɀુ̈ ીક°શનનો ૫�રચય, ૫Ƌઘિતઓની સમજ તથા ઉ૫યોગ 

૭.૨ ɀુ̈ ીકƛટના ̆કાર અને તેની ઉ૫યો�ગતા 

૭.૩ ઇƛડ�યન ઓઇલ કોપҴર°શન (IOCL) ̆માણેના ɀુ̈ ીક°ƛટ અને તેના ઉ૫યોગો 

̆કરણ -૮ ફાƨટસ½ અને િવિવઘ ̆કારના ઔČો�ગક મટ�ર�યલ 

૮.૧   ફાƨટનસ½નો પ�રચય, ̆કાર અને તેનો ઉ૫યોગ 

૮.૨   ફાƨટનસ½ માટ°ના ƨપેનસ½ િવશે Ĥણકાર� 

૮.૩   જોઇƛટસના ̆કાર તેની સમજ અને ઉ૫યોગો 

૮.૪   બેરӄƊસના ̆કાર અને તેની સમજ તથા તેના ઉ૫યોગો 

૮.૫ 
િવિવઘ ̆કારના ઔČોગીક મટ�ર�યલની સામાƛય સમજ Ĥણકાર� અને ઉ૫યોગની 

મા�હતી 
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̆કરણ-૯ બેઝીક ઇલેક˼�સીટ� 

૯.૧ એ.સી. અને ડ�.સી. ની સમજ તથા તેના એકમો અને ઉ૫યોગો 

૯.૨ સӄગલ ફ°ઈઝ અને ̂ી ફ°ઇઝની સમજ 

૯.૩ મેઇન ƨવીચ, ફȻઝુ, ટ°ƨટર, ટ°ƨટલેƠપનોઉ૫યોગ અને જĮ�રયાત 

૯.૪ 
ઇƛડƨ˼�યલ મશીનોમા ં વ૫રાતા ઈલે�ƈ˼કલ મોટસ½ના ƨપેશીફ�ક°શન (નેઇમ Ɯલેટ 

Ⱥજુબની) ની Ĥણકાર� 

૯.૫ મƣટ�મીટર, એમીટર, વોƣટમીટર અને વોટ મીટરના જોડાણ અને ઉ૫યોગ 

૯.૬ િવɎતુ સાધનોના જોડાણ વખતે રાખવી ૫ડતી સાવચેતી 

૯.૭ ઇ.એલ.સી.બી. અને એમ.સી.બી. ƨવીચના કાયҴ 

૯.૮ લાઇન અથ½મા ં૫ડ� જવાના કારણો 

 

૪: ̆ોડકશન ટ°કનોલોĥ - ૧ 

̆કરણ-૧ મેટલ ફોમ¢ગ ̆ોસેસ 

૧.૧ 
મેƛȻફુ°કચરӄગ ̆ોસેસીસનો પ�રચય અને વગ�કરણ સમજ Ȑવી ક° કાƨટӄગ, ફોમ¢ગ, 

ફ°̈ીક°શન, મેટલ �રȺવુલ અને સરફ°સ ફ�નીસ ̆ોસેસ વગેર° 

૧.૨ હોટ વક¡ગ અને કોƣડ વક¡ગ ની સમજ તથા તફાવત ફાળદા અને ગેરફાયદા 

૧.૩ રોલӄગ ̆ોસેસની Ĥણકાર� હોટ રોલӄગ અને કોƣડ રોલӄગની સમજ 

૧.૪ ફોજ¢ગ ઓ૫ર°શનની સામાƛય Ĥણકાર�, ફોજ¢ગના ̆કાર તથા તેની ઉ૫યોગીતા 

૧.૫ ˾ોӖગ ̆ોસેસ – હોટ ˾ોӖગ વાયર ˾ોӖગ અને બાર ˾ોӖગ ̆ોસેસની સમજ 

૧.૬ 
એકƨȬુજન ̆�˲યાની સમજ અને વગ�કરણ હોટ એકƨȬુજન કોƣડ એકƨȬુજન તથા તેના 

ફાયદા અને ગેરફાયદા 

૧.૭ 
ƨપીની �˲યાની Ĥણકાર�, હોટ ƨપીનӄગ, કોƣડ ƨપીનӄગ તથા બƣઝӄગ ̂ેડ રોલӄગ અને 

શોટ½ ƨપીનӄગની સમજ 

̆કરણ -૨ મેજરӄગ ઇƛƨȬુમેƛટસ 

૨.૧ મેજરમેƛટસની સમજ તથા મેજરӄગ ઇƛƨȬુમҪƛટસȵુ ંવગ�કરણ 

૨.૨   લીનીયર મેજરમેƛટ (નોન ̆ીસીસન અને ̆ીસીસન ઇƛƨȬુમેƛટસ વડ°) 
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૨.૩ ӜƊȻલુર મેજરમેƛટ (નોન ̆ીસીસન અને ̆ીસીસજ ઇƛƨȬુમેƛટસ વડ°) 

૨.૪ ડાયલ ગેજની સમજ અને ઉ૫યોગ 

̆કરણ -૩ કટӄગ Ȭુƣસ અને Ȭુƣસ જયોમે˼� 

૩.૧ કટӄગ Ȭુƣસના ̆કાર Ȑવા ક° સӄગલ પોઇƛટ અને મƣટ� પોઇƛટ કટӄગ Ȭુƣસની Ĥણકાર� 

૩.૨ Ȭુલ જયોમે˼� અને Ȭુલ સીƊનેચરની ƥયાƉયા અને સમજ 

૩.૩ 
સӄગલ પોઇƛટ Ȭુલ જયોમે˼�ના ૫દો Ȑવા ક° શҪક, ફ°ઇસ૫ પોӖટ, ફલેƛક, બેઇઝ, �હલ 

વગેર°ની સમજ 

૩.૪ ȩુદા ȩુદા Ȭુƣસ Ӝગƣસ અને નોઝ ર° �ડયસની ƥયાƉયા તથા જĮર�યાતની સમજ 

૩.૫ પોઝીટ�વ, નેગેટ�વ અને ઝીરો રҰક ӜƊƣસની અગƗયતા 

૩.૬ 
કટӄગ Ȭુલ ૫�રણામો (પેરામીટસ½) ની પાવર વ૫રાશ, ચોકસાઇ (એકȻરુસી) અને 

ઉƗપાદનના દર ૫ર અસર 

૩.૭ 

કટӄગ Ȭુƣસ મટ�ર�યƣસ Ȑવા ક°, કાબ½ન ƨટ�લ, હાઇ કાબ½ન ƨટ�લ, સેટ°લાઇટ (નોન 

ફ°રસ), સીમેƛટ°ડ કાબા½ઇડ, સીર°મીકસ, ડાયમડં વગેર°ના બઘંારણીય ȤણુઘમҴ અને તેના 

ઉ૫યોગો. 

̆કરણ -૪ ̆ેસ એƛડ ̆ેસ વક¡ગ 

૪.૧ ̆ેસ વક¡ગનો પ�રચય અને સમજ 

૪.૨ ̆ેસȵુ ંવગ�કરણ અને દર°કની Ȭુંકમા ંસમજ 

૪.૩ પાવર ̆ેસના ȺƉુય ભાગો અને તેની ȩુદ� ȩુદ� ˾ાઇવની મીક°નીઝમની સમજ 

૪.૪ ̆ેસȵુ ંકદ અને િવિશƧટ િવવરણની સમજ 

૪.૫ ̆ેસ ઓ૫ર°શƛસની સમજ (૧) શીયરӄગ (ર) બેƛડӄગ (૩) ˾ોӖગ (૪) ƨક�વીઝӄગ વગેર° 

૪.૬ ડાઇȵુ ંવગ�કરણ અને સમજ 

૪.૭ ડાઇȵુ ંએસેસર�ઝ અને તેની Ĥણકાર� 

૪.૮ ડાઇ અને પચં વƍચે Ġટ તથા ӜƊȻલુર Ġટ િવશે સમજ 

૪.૯ ̆ેસ ઉ૫ર સલામત ર�તે કામ કરવાની ર�ત. 

̆કરણ -૫ લેથ મશીન 
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૫.૧   લેથ મશીનનો પ�રચય અને તેના કાય½ િસƋઘાતંની સમજ 

૫.૨   લેથ મશીનȵુ ંવગ�કરણ અને દર°કની Ȭુંકમા ંĤણકાર� 

૫.૩   લેથના Ⱥખુય ભાગો અને દર°કના કાય½ની સમજ 

૫.૪ લેથ એસેસર�ઝની સમજ અને ઉ૫યોગ 

૫.૫ લેથ મશીન ઉ૫ર વ૫રાતા કટӄગ Ȭુƣસના ̆કાર અને તેના ઉ૫યોગ 

૫.૬ લેથ ઓ૫ર°શƛસ અને તે દર°કની સȶંણુ½ Ĥણકાર� 

૫.૭ લેથ મશીનȵુ ંિવવરણ (ƨપેશીફ�ક°શન) 

૫.૮ 
લેથ મશીનȵુ ં ઉ૫ર કામ કરતી વખતે ઉભી થતી ખામીઓ, કારણો અને તે દર°કȵ ુ ં

િનવારણ 

૫.૯ લેથ મશીન ઉ૫ર સલામત ર�તે કાય½ કરવાની ર�ત 

̆કરણ -૬ ̆ોડકશન મશીન Ȭુƣસ 

૬.૧ ̆ોડકશન મશીન Ȭુƣસનો ૫�રચય અને સમજ 

૬.૨ 
̆ોડકશન મશીન Ȭુƣસȵુ ં વગ�કરણ અને દર°કના કાય½ િસƋઘાતંની સમજ અને Ȭુંકમા ં

૫�રચય 

૬.૩ ̆ોડકશન મશીન Ȭુલસઅને બેઝીક મશીન Ȭુલસની સમજ 

૬.૪ ̆ોડકશનના ̆કાર, તેની સમજ અને દર°કની લાëણીકતાઓ 

૬.૫ 
ટર°ટ અને ક°Ɯƨટન લેથનોપ�રચયȐમા ં તેની રચના અને કાય½ ૫Ƌઘિતની સમજ, ટર°ટ 

અને ક°Ɯƨટન લેથ વƍચેનો તફાવત 

૬.૬ ટર°ટ અને ક°Ɯƨટનલેથ ઉ૫ર વ૫રાતા વક½ હોƣડӄગ સાધનો 

૬.૭ ટર°ટ લેથ ઉ૫ર વ૫રાતા ƨટાƛડડ½Ȭુƣસની Ĥણકાર� 

૬.૮ આપેલ જોબ માટ° ટર°ટ Ȭુલӄગ લે આઉટની સમજ 

̆કરણ -૭ જનર°ટӄગ અને ફોમ¢ગ ̆ોસેસ 

૭.૧ જનર°ટӄગ અને ફોમ¢ગ િવશે Ĥણકાર� તથા િસƋઘાતંની સમજ 

૭.૨ 
ગીયર ફોમ¢ગની ર�તો Ȑવી ક° કાƨટӄગ,પાવડર મેટલજ� અને મશીનӄગ મ(મીલӄગ અને 

̈ોચӄગની સમજ) 

૭.૩ ગીયર ̈ોચӄગના ફાયદા અને ગેરફાયદા 
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૭.૪ 
ગીયર જનર°ટӄગની ર�તો Ȑવી ક° ગીયર શેપӄગ ગીયર હોબӄગ અને બીવેલ ગીયર 

જનર°શ વીશે સમજ 

૭.૫ 
ગીયર શોપӄગના ˲િમક ૫ગલા, ગીયર શેપӄગના ફાયદા તથા ગેરફાયદા અને 

ઉ૫યોગની સમજ 

૭.૬ ગીયર હોબӄગનો િસƋઘાતં અને ગીયર હોબӄગ મશીનના Ⱥખુય ભાગો અને તેના કાયҴ 

૭.૭ 
ગીયર હોબનો ƨક°ચ દોર� જયોમે˼� દશા½વશે તથા તેના ફાયદા અને ગેરફાયદાની 

Ĥણકાર� 

૭.૮ ગીયર શેપӄગ અને હોબӄગની સરખામણી 

૭.૯ ગીયર ફ�નીશӄગ ̆�˲યાની સમજ 

૭.૧૦ 
એકસટન½લ અને ઇƛટન½લ ̂ેડ ̆ોડકશનની ર�તો અને ̂ેડ ચેઝӄગ, ડાઇ હ°ડ કટӄગ, ̂ેડ 

રોલӄગ અને ̂ેડ મીલӄગની સȶંણુ½ Ĥણકાર� અને ̂ેડ ̆ોડકશનની ર�તોની ȱલુના 

૭.૧૧ ̂ેડ રોલӄગના ઉ૫યોગ તેના ફાયદા અને ગેરફાયદા 

̆કરણ -૮ ˴ાઇƛડӄગ એƛડ ફ�નીશӄગ ̆ોસેસ 

૮.૧   
˴ાઇƛડӄગ ̆�˲યા, ˴ાઇƛડӄગ ƥહ�લ Ďારાથતી કટӄગ ̆�˲યા અને સેƣફ શાપ½નӄગની 

સમજ 

૮.૨   

˴ાઇƛડӄગ ƥહ�લના ȺƉુય ઘટકો Ȑવા ક°, એ̈ેસીવ, અને બોƛડӄગ મટ��રયલસ, 

એ̈ેસીવની સમજ, એ̈ેસીવના ȤણુઘમҴની Ĥણકાર�, એ̈ેસીવના ̆કાર તેની 

Ĥણકાર�અને તેના ઉ૫યોગ, Ȣ્ૃિ́મ એ̈ેસીવની ઉƗપાદન ̆�˲યાની સમજ, બોƛડӄગ 

મટ��રયƣસના કાયҴ અને ̆કાર અને દર°કની લાëણીકતાઓ 

૮.૩   ˴ાઇƛડӄગ વહ�લના ˴ેડ ƨ˼કચર અને ƨટાƛડડ½ માક¡ગ સીƨટમની સમજ 

૮.૪   
˴ાઇƛડӄગ ƥહ�લની ૫સદંગી માટ° Ƌયાનમા ં લેવાના Ⱥદુાઓ (સીલેકશન માટ°ના 

˲ાઇટએર�યા) ની Ĥણકાર� Ȑવા ક° કોƛƨટƛટ ફ°કટરસ½ અને વેર�એબલ ફ°કટસ½ 

૮.૫ 
˴ાઇƛડӄગ ƥહ�લ બેલેસӄગની Ĥણકાર�, બેલેસӄગની જĮ�રયાત અને બેલેƛસӄગ ની 

ર�તની સમજ 

૮.૬ Ɗલેઝӄગ, લોડӄગ, ȬુӖગ અને ફ°સӄગની ƥયાƉયાઑ અને સમજ 

૮.૭ ˴ાઇƛડӄગƥહ�લȵુ ંર�ગӄગ ટ°ƨટ અને માઉનટӄગની સમજ 

૮.૮ 
˴ાઇƛડӄગ  ઓ૫ર°શન Ȑવા ક° સરફ°સ ˴ાઇƛડӄગ સીલીƛ˾�કલ˴ાઇƛડӄગ સેƛટર લેસ 

˴ાઇƛડӄગ અને ફોમ½˴ાઇƛડӄગની સમજ 

૮.૯ ˴ાઇƛડӄગ મશીƛસની Ĥણકાર� 
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૮.૧૦ હોનӄગ, લેપӄગ અને Ʌ૫ુર ફ�નીશӄગની Ĥણકાર� અને તેના તફાવતો 

૮.૧૧ ˴ાઇƛડӄગ �˲યાઓના ઉ૫યોગ િવશે Ĥણકાર� 

 

૫: ઇƛƨ˼�યલ સેફટ� 

̆કરણ-૧ સલામતી અને કામદારો 

૧.૧ સલામતીની ƥયાƉયા અને સમજ, કારખાનામા ંસલામતીની જĮર�યાતની સમજ 

૧.૨ 
ઔČો�ગક એકમમા ંઅકƨમાતȵુ ં̆માણ, અકƨમાત થવાના સભંિવત જોખમો, સભંિવત 

જોખમોના ̆કાર િવશે Ĥણકાર� 

૧.૩ અકƨમાત થĤના કારણો, તેȵ ુ ંિનવારણ અને અકƨમાત ૫છ�ની અસરોની સમજ 

૧.૪ સલામતીની ખા́ી એટલે Ƀુ ં? અને સલામતી Ӕગેનો અ�ભગમની Ĥણકાર� 

૧.૫ અકƨમાત િનવારણમા ંકામદારોȵ ુ ંમહƗવ અને કામદારોની ફરજોની સમજ 

૧.૬ સલામતીના સામાƛય િસƋઘાતંોની સમજ અને સલામતીના ƥયવƨથાતં́  િવશે Ĥણકાર� 

̆કરણ -૨ કારખાનામા ંƨવƍછતા અને Ʌઘુડતા 

૨.૧ કારખાનામા ંƨવƍછતા અને Ʌઘુડતાની જĮ�રયાત અને ફાયદાઓ 

૨.૨   
ઔČો�ગક એકમમા ં ȩુદા ȩુદા િવભાગોમા ં કયા ƨથળોએ ƨવƍછતા Ĥળવવી તેની 

મહƗવતા અને આવƦયકતાઓ િવશેની સમજ 

̆કરણ -૩ સભંિવત અકƨમાતો શોઘવાની ૫Ƌઘિતઓ 

૩.૧ સભંિવત અકƨમાતો શોઘવાની ȩુદ� ȩુદ� ૫Ƌઘિતઓની સમજ 

૩.૨ દર°ક ૫Ƌઘિતનો િવƨȱતૃ અƟયાસ Ďારા Ĥણકાર� 

̆કરણ -૪ ઔČો�ગક અકƨમાત અટકાવવાના Ⱥળુȹતુ િસƋઘાતંો 

૪.૧ ઔČો�ગક અકƨમાત અટકાવવાના Ⱥળુȹતુ િસƋઘાતંોની સમજ 

૪.૨ અકƨમાત રોકવાના ઉપાયો અને તે માટ° કામદારોની ȹિુમકાની સમજ 

̆કરણ -૫ ƥય�કતગત Ʌરુëાના સાધનો 

૫.૧   ƥય�કતગત Ʌરુëા િવશે સમજ તે માટ°ના સાધનોની જĮર�યાત તેના ̆કારની યાદ� 

૫.૨   સરંëણાƗમક સાધનોની ૫સદંગી, ઉ૫યો�ગતા તેની Ĥળવણીની ર�તની સમજ 
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૫.૩   
ƥય�કતગત Ʌરુëાના સાધનોની ભય સામેની ઉ૫યોગ કરવાની ૫Ƌઘિત તથા કયા ભાગ 

માટ° વા૫ર� શકાય તેની Ĥણકાર� 

૫.૪ Ʌરુëાના સાધનોની Ĥળવણી દરƠયાન સાવચેતીઓ 

̆કરણ -૬ ̆ાથિમક સારવાર 

૬.૧ ̆ાથિમક સારવારની ƥયાƉયા અને સમજ, ̆થિમક સારવારના હ°ȱઓુની સમજ 

૬.૨ ̆ાથિમક મદદ આ૫નારની ફરજો તેȵ ુ ંકાય½ ëે́ની સમજ 

૬.૩ 
ȩુદા ȩુદા જોખમોની ̆ાથિમક સારવાર િવશે Ĥણકાર� Ȑમા ં દાઝવાના જોખમની 

સારવાર, ફ°કચરની સારવાર જખમ અને રકત Ęાવની સારવાર વગેર° 

૬.૪ ̆ાથિમક સારવારનીપેટ�મા ંરાખવાની ચીજો િવશે અને તેના ઉ૫યોગ િવશે Ĥણકાર� 

̆કરણ -૭ િવજળ�ના જોખમો અને સલામતીના ૫ગલા 

૭.૧ િવજળ�ના જોખમોની સમજ, િવજ જોખમોના ̆કારની Ĥણકાર� 

૭.૨ િવજ ӕચકા બાદ ̆ાથિમક ઉ૫ચારની Ĥણકાર� 

̆કરણ -૮ અ�Ɗન ̆િતબઘંન અને િનયં́ ણ 

૮.૧   આગ િવશેની સમજ આગ લાગવાના સામાƛય કારણોની Ĥણકાર� 

૮.૨   આગȵુ ંવગ�કરણ અને આગને કાȸમુા ંલેવાના સાધનો િવશે Ĥણકાર� 

૮.૩   આગ લાગે Ɨયાર° યાદ રાખવા Ȑવા Ⱥદુાઓ િવશે Ĥણકાર� અને સમજ 

̆કરણ -૯ અ�Ɗન ̆િતબઘંન અને િનયં́ ણ 

૯.૧   
રાસાય�ણક ઉČોગોમા ં ભય અને જોખમો િવશે Ĥણકાર�, રસાયણોȵુ ં ની�રëણ અને 

નીયં́ ણ િવશે Ĥણકાર� 

૯.૨   રાસાય�ણક Ʌરુëાની સમજ 

૯.૩   વȥ ુભયજનક રસાયણોȵુ ંનીયં́ ણ કરવા િવશેની સમજ 

૯.૪ 
રસાયણોના લીઘે ̆સરતા ઝેરના કારણો તેનાથી બચવા અને અટકાવવાના ઉપાયોની 

સમજ 

૯.૫ રાસાય�ણક ૫દાથҴȵ ુ ંવગ�કરણ 
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(બ) �̃તીય વષ½ 

૮૫૧: મશીન Ȭુƣસ ટ°કનોલોĥ 

̆કરણ-૧ મશીન Ȭુƣસ 

૧.૧ મેટલ ર�Ⱥવુલ ̆ોસેસ અને મશીન Ȭુƣસની સમજ 

૧.૨ 

મશીન Ȭુƣસȵુ ંકલાસીફ�ક°શન 

 સીલીƛ˾�કલ વક½માટ° અને સરફ°સ વક½ માટ° વ૫રાતા મશીન Ȭુƣસ. 

 જનરલ ૫ર૫ઝ, ƨપે. ૫ર૫ઝ અને ̆ોડકશન મશીન Ȭુƣસની Ĥણકાર� અને 

ઉ૫યોગ 

̆કરણ -૨ કાયનેમેટ�કસ ઓફ મશીનȬુƣસ 

૨.૧ સામાƛય પ�રચય 

૨.૨   મશીન Ȭુƣસના સામાƛય લëણોની Ĥણકાર� 

૨.૩ મશીન Ȭુલના ȺƉુય Ӕગોની પાયાની જĮર�યાતો 

૨.૪ મશીન Ȭુલમા ંવ૫રાતી ˾ાઇવ ૫Ƌઘિતઓ 

૨.૫ કં˼ોલ સાધનોના કાય½ િસƋઘાતંની સમજ 

̆કરણ -૩ શેપӄગ મશીન 

૩.૧ શેપӄગ મશીનનો પ�રચય અને કાય½ િસƋઘાતંની સમજ 

૩.૨ શેપӄગ મશીનȵુ ંવગ�કરણ 

૩.૩ શેપӄગ મશીનના ȺƉુય ભાગોની યાદ� અને તેના દર°ક િવશે Ĥણકાર� 

૩.૪ કવીક ર�ટન½ િમક°િનઝમની સમજ 

૩.૫ શેપӄગ મશીનȵુ ંિવવરણ (ƨપેશીફ�ક°શન) 

૩.૬ શેપӄગ મશીન ઉ૫રના વક½ હોƣડӄગ �ડવાઇસીસની સમજ 

૩.૭ શેપӄગ મશીન ઉ૫ર થતા ઓ૫ર°શƛસની યાદ� અને સમજ 

૩.૮ શેપӄગ ઓ૫ર°સƛસ માટ° વ૫રાતા ȩુદા ȩુદા ̆કારના કટӄગ Ȭુƣસની Ĥણકાર� 

૩.૯ શેપӄગ મશીન ઉ૫ર સલામત ર�તે કાય½ કરવાની ૫Ƌઘિત (ર�ત) 

̆કરણ -૪ Ɯલેનӄગ મશીન 
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૪.૧ Ɯલેનӄગ મશીન િવશે પ�રચય તથા તેના કાય½ની સમજ 

૪.૨ Ɯલેનરȵુ ંવગ�કરણ તેના ȺƉુય ભાગોનો પ�રચય 

૪.૩ 
Ɯલેનર િમક°િનઝમ Ȑમા ંટ°બલને ગિત આ૫વાની યાિં́ક રચના (િમક°િનઝમ) તથા �ફડ 

આ૫વા માટ°ની યાિં́ક રચના (િમક°િનઝમ)ની સમજ 

૪.૪ Ɯલેનર ƨપેશીફ�ક°શનની Ĥણકાર� 

૪.૫ Ɯલેનӄગ વક½હોƣડӄગ �ડવાઇસીસ તથા ƨટાƛડડ½ કલેƠપӄગ �ડવાઇસીસની Ĥણકાર� 

૪.૬ Ɯલેનર ઓ૫ર°સƛસ તથા તે માટ°ના કટӄગ Ȭુƣસની Ĥણકાર� 

૪.૭ Ɯલેનર અને શે૫રની સરખામણી 

૪.૮ Ɯલેનર ઉ૫ર સલામત ર�તે કામ કરવાની ર�ત 

̆કરણ -૫ મીલӄગ મશીન 

૫.૧   મીલӄગ મશીન િવષે ૫�રચય તથા તેના કાય½ િસƋઘાતંની સમજ 

૫.૨   
મીલӄગ મશીનȵુ ં વગ�કરણ(કલાસી ફ�ક°શન) અને કોલમ અને ની ટાઇ૫ મીલӄગ 

મશીનના ȺƉુય ભાગો અને ƨ˼કચરની સમજ 

૫.૩   મીલӄગ મશીનના ƨપેશીફ�ક°શનની Ĥણકાર� 

૫.૪ વક½ હોƣડӄગ �ડવાઇસીસની સમજ 

૫.૫ મીલӄગ કટસ½ȵ ુ ંવગ�કરણ કર� તેના િવશે Ĥણકાર� 

૫.૬ મીલӄગ ઓ૫ર°સƛસની Ĥણકાર� 

૫.૭ ડ�વાઇડӄગ હ°ડની સમજ 

૫.૮ મીલӄગ મશીન ઉ૫ર સલામત ર�તે કામ કરવાની ર�તની સમજ 

̆કરણ -૬ ˾�લӄગ મશીન 

૬.૧ ˾�લӄગ મશીન િવશે ૫�રચય તથા તેના કાય½ િસƋઘાતંની સમજ 

૬.૨ ˾�લӄગ મશીનȵુ ંવગ�કરણ કર� તેના ȺƉુય ભાગોનો ૫�રચય 

૬.૩ પોટ²બલ,સેƛસીટ�વ અને ર°ડ�યલ ˾�લӄગ મશીનનીĤણકાર� 

૬.૪ 
̆ોડકશન ˾�લӄગ મશીન Ȑવા ક°, ગҪગ, મƣટ�૫લ ƨપીડલ અને ડ�૫ હોલ ˾�લӄગ 

મશીનની Ĥણકાર� 

૬.૫ ˾�લӄગ મશીનȵુ ંવગ�કરણ (ƨપેશીફ�ક°શન) 
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૬.૬ ˾�લӄગ મશીન ઉ૫ર જોબને ૫કડવાના (હોƣડ) કરવા માટ°ની �ડવાઇસીસની સમજ 

૬.૭ ˾�લӄગ મશીનમા ંȬુલ હોƣડӄગ �ડવાઇસીસની સમજ 

૬.૮ 
˾�લӄગ ઓ૫ર°સƛસની Ĥણકાર� તથા તે માટ° વ૫રાતા ȩુદા ȩુદા ̆કારના ˾�લ પાનાની 

Ĥણકાર� 

૬.૯ ˾�લ મશીન ઉ૫ર સલામત કાય½ કરવાની ર�તની સમજ 

̆કરણ -૭ ̈ોચӄગ મશીન 

૭.૧ ̈ોચӄગ મશીનનો કાય½ િસƋઘાતં અને તેનો ૫�રચય 

૭.૨ ̈ોચӄગ મશીનȵુ ંવગ�કરણ ક� તેના Ⱥખુય ભાગોનો ૫�રચય 

૭.૩ ̈ોચӄગ Ȭુલ (̈ોચર) ની સમજ 

૭.૪ ̈ોચӄગ મશીનȵુ ંિવવરણ (ƨપેશીફ�ક°શન) 

૭.૫ ઇƛટરનલ ̈ોચӄગ અને એƈસટન½લ (સરફ°સ) ̈ોચӄગના ̆કાર અને કાય½ ૫Ƌઘિત 

૭.૬ ̈ોચӄગના ફાયદા અને ગેરફાયદા તથા તેનો ઉ૫યોગ 

૭.૭ ̈ોચӄગ મશીન ઉ૫ર સલામત કાય½ કરવાની ર�તની સમજ 

̆કરણ -૮ બોરӄગ મશીન 

૮.૧   બોરӄગ મશીનનો ૫�રચય અને કાય½ િસƋઘાતંની સમજ 

૮.૨   બોરӄગ મશીનȵુ ંવગ�કરણ (કલાસીફ�ક°શન) 

૮.૩   હોર�ઝોƛટલ બોરӄગ મશીનના ̆કાર તથા તેના ȺƉુય ભાગોની Ĥણકાર� 

૮.૪   હોર�ઝોƛટલ બોરӄગ મશીનના ઓ૫ર°સƛસની યાદ� તથા તેની Ĥણકાર� 

૮.૫ વટ�કલ બોરӄગ મશીનનો ૫�રચય તથા તેના ȺƉુય ભાગોની યાદ� અને તેની Ĥણકાર� 

૮.૬ વટ�કલ બોરӄગ મશીન ઉ૫ર થતા ઓ૫ર°સƛસની યાદ� અને Ĥણકાર� 

૮.૭ ̆ોસેસ બોરӄગ મશીન અને ĥગ બોરӄગ મશીન િવશે Ĥણકાર� 

૮.૮ બોરӄગ મશીન ઉ૫ર સલામત ર�તે સલામત કાય½ કરવાની ર�તની સમજ 
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૮૫૨: ઇƛડƨ˼�યલ મેનેજમેƛટ 

̆કરણ-૧ ઉƗપાદકતા અને કાય½ અƟયાસ 

૧.૧ 
ઔČો�ગક, એ�ƛજિનય�ર�ગ, ઔČો�ગક એ�ƛજિનય�ર�ગ, ઉƗપાદક અને ઉƗપાદકતાની 

ƥયાƉયા 

૧.૨ ઔČો�ગક એકમની ̆ɂિૃત િવશેની સમજ 

૧.૩ ઔČો�ગક એ�ƛજિનય�ર�ગ ના હ°ȱઓુ, અગƗયતા, ટ°કિનકસ િવશે સમજ 

૧.૪ ઉƗપાદકતા વઘારવાની ર�તોઅને Ʌઘુારવાની ર�તો 

૧.૫ ઉƗપાદન ëમતાને અસર કરતા ૫�રબળો 

૧.૬  કાય½ અƟયાસની ƥયાƉયા, સમજ અને તેના હ°ȱઓુ 

૧.૭  કાય½ અƟયાસની તબકકાવાર ૫Ƌઘિત અને તેની ર�તોની Ĥણકાર� 

૧.૮ એકમમા ંકાય½ અƟયાસȵુ ંકાય½ëે́ 

૧.૯ ઉƗપાદકતા અને આબાદ� વƍચેનો સબઘં 

૧.૧૦ કાય½ અƟયાસ અને ઉƗપાદકતા વƍચેનો સબઘં 

૧.૧૧ એƨટ�મેટӄગ અને કોƨટӄગ ૫દની ƥયાƉયા અને તફાવત 

૧.૧૨ ̆Ɨયë અને ૫રોë ખચ½, એલીમેƛટસ ઓફ કોƨટ 

૧.૧૩ સાદા નȺનુા / તમે બનાવેલ જોબȵુ ંએƨટ�મેશન અને કોƨટӄગ કરɂુ ં

૧.૧૪ આપેલા દાગીનાનો ફલો ડાયા˴ામ તૈયાર કરવા Ӕગેના જĮર� Ⱥદુાઓની સમજ 

૧.૧૫ Ɯલાƛટ લે આઉટની Ĥણકાર� 

̆કરણ -૨ સƉંયાક�ય Ȥણુવતા િનયં́ ણ 

૨.૧ ȤણુવĂાનો પ�રચય, ƥયાƉયા અને અસર કરતા ૫ર�બળો 

૨.૨   એકમમા ંȤણુવĂા િનયં́ ણના ëે́ િવશે Ĥણકાર� 

૨.૩ ȤણુવĂાȵુ ંિનયં́ ણ અને તપાસણી વƍચેના સબઘં 

૨.૪ ȤણુવĂાના ચલણો િવશે Ĥણકાર� 

૨.૫ સƉંયાક�ય ȤણુવĂા િનયં́ ણનો ૫�રચય, ƥયાƉયા અને ટ°કિનકસ િવશે મા�હતી 

૨.૬ સƉંયાક�ય Ġટ છાટના િસƋઘાતં િવશે સમજ 
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૨.૭ ƨટ°ƨટ�કલ ટોલરƛસӄગના ફાયદા અને Ⱥળુȹતૂ ધારણાઓ િવશે સમજ 

૨.૮ નોમ½લ ડ�ƨ˼�ƞȻશુન કવ½ િવશે Ĥણકાર�, ઉƗપાદનમા ંતેȵ ુ ંમહƗવ અને ઉ૫યોગ 

̆કરણ -૩ એકસેƜટƛસ સેƠƜલӄગ 

૩.૧ એકસેƜટƛસ સેƠપલӄગનો પ�રચય, ƥયાƉયા અને ઉ૫યોગ 

૩.૨ માલસામાનની ƨવીȢૃિતની ર�તોની Ĥણકાર� 

૩.૩ સારા િનદશ½નના લëણો તથા ફાયદા 

૩.૪ 
સેƠપલӄગ Ɯલાનના ̆કાર Ȑવા ક° સӄગલ, ડબલ અને મƣટ�૫લ સેƠƜલӄગ Ɯલાન િવશે 

સમજ 

૩.૫ I S 2500 part I and II ની એƜલીક°શન 

̆કરણ -૪ ભરોસા પા́તા 

૪.૧ ભરોસા પા́તાની ƥયાƉયા અને તેને અસર કરતા ૫�રબળો 

૪.૨ ભરોસાપા́તા અને ȤણુવĂા િનયં́ ણ િવશે Ĥણકાર� અને સરખામણી 

̆કરણ -૫ માલ સામ˴ી સચંાલન 

૫.૧   માલ સામ˴ીનો પ�રચય 

૫.૨   માલ સામ˴ી સચંાલનȵુ ંમહƗવ, ƥયાƉયા, હ°ȱઓુ અને કાય½ 

૫.૩   ƨટોરક�પӄગની Ĥણકાર� 

̆કરણ -૬ ઇƛવેƛટર� કƛ˼ોલ 

૬.૧ ઇƛવેƛટર� અને ઇƛવેƛટર� કં˼ોલની ƥયાƉયા 

૬.૨ ઇƛવેƛટર� ӔȢુશના લëણો અને ઉĆેશો 

૬.૩ ઇƛવેƛટર� ӔȢુશ સબઘંી િવિવઘ ૫દોનો પ�રચય અને સમȩુતી 

̆કરણ -૭ ઉƗપાદન, આયોજન અને ӔȢુશ 

૭.૧ ઉƗપાદનની ƥયાƉયા અને લëણો 

૭.૨ પી.પી.સી.ની ƥયાƉયા, લëણો,ઉĆેશો અને ̆�˲યા િવશે Ĥણકાર� 

૭.૩ પી.પી.સી. નો ફલો ડાયા˴ામની સમજ 

૭.૪ લોડӄગ અને શીડȻલુӄગના ફ°રફારની અસર અને તેનો તફાવત 
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૭.૫ પી.પી.સી. ૫ર શીડȻલુӄગના ફ°રફારની અસરો 

૭.૬ પી.પી.સીના ફાયદા 

૭.૭ ઉƗપાદન ૫Ƌઘિતઓની સમજ 

૭.૮ ફ�ઝીકલ પાથ મેથડ િવશે સમજ 

̆કરણ -૮ કોƠƜȻટુર સીƨટમની Ĥણકાર� અને M.S. Office 

૮.૧   કોƠƜȻટુરનો ૫�રચય અને તેના ઉ૫યોગના ëે́ો 

૮.૨   કોƠƜȻટુર સીƨટમના ભાગો, હાડ½વેર અને સોફટવેરની સામાƛય સમજ 

૮.૩   કોƠƜȻટુરની સીƨટમની ઇનȶટુ આઉટȶટુ અને ƨટોર°જ ડ�વાઇસીસની સામાƛય Ĥણકાર� 

૮.૪   

Window  િવશેની Ĥણકાર� MS Office (M.S Word & PowerPoint) ની સમજ અને 

ઉ૫યોગ, મેȵબુાર અને Ȭુƣસ, ટ°કસટ – ડ°ટા એƛ˼� અને એડ�ટӄગ પાવર પોઇƛટ ƨલાઇડ 

િ̆પેર°શન એƛડ ̆ેઝƛટ°શન 

૮.૫ M.S Office,  Excel Ӕગે સમજ તથા ઉ૫યોગ 

̆કરણ -૯ મોડ½ન મેનેજમેƛટ મેથડ 

૯.૧   ઉČોગમા ંમોડન½ મેનેજમેƛટ મેથડસની હર�ફાઇની માક²ટ અગƗયતા અને જĮર�યાત 

૯.૨   

મોડન½ મેનેજમેƛટ મેથડસની ̆ાથિમક Ĥણકાર� અને તેȵ ુ ંઅમલીકરણ 

 આઇ એસ ઓ ૯૦૦૦ 

 ટોટલ કવોલીટ� મેનેજમેƛટ (TQM) 

 ટોટલ કવોલીટ� કƛ˼ોલ (TQC) 

 કવોલીટ� એƛƨયોરƛસ (QA) 

 કાઇઝન 

 જƨટ ઇન ટાઇ૫ (JIT) 

 કવોલીટ� સક½લ (QC) 

 ƨમોલ Ȥ૫ૃ Ⱥવુમેƛટ (SGM) 

 સીકસ સીƊમા ં

 ઝીરો ડ�ફ°કટ 
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૮૫૩: મેઇƛટ°નƛસ ટ°કનોલોĥ – ૨ 

̆કરણ-૧ ȶનુ: ̆ા�Ɯત (ર�કવર�) 

૧.૧ ȶનુ: ̆ા�Ɯતની ƥયાƉયા અને તેની સમજ 

૧.૨ સમાર કામ ક° ȳુરƨતીકરણની ર�તો અને તેના કાય½ િસƋઘાતંોની સમજ 

૧.૩ ȶનુ: ̆ા�Ɯતની ર�તોની ૫સદંગીને અસર કરતા ૫�રબળો 

૧.૪ ર�કવર� મેથડ ૫સદં કરવામા ંર�લાયેબીલીટ� ની અસરની સમજ 

૧.૫ સાધન સામ˴ીની એ�ƛજનીયરӄગ �ƨથતીને અȵĮુ૫ ȶનુ:̆ા�Ɯતની ર�તોની સમજ 

̆કરણ -૨ ખવાણ (કોરોઝન) 

૨.૧ ખવાણનો પ�રચય અને તેની ƥયાƉયા 

૨.૨   સપાટ� ખવાણની ƥયાƉયા અને તેના િસƋઘાતંની સમજ 

૨.૩ ખવાણને અસર કરતી બાબતોનો પ�રચય 

૨.૪ ખવાણના ̆કારો અને તેની સમજ 

૨.૫ ખવાણ અટકાવવાની ૫Ƌઘિતઓ િવશે Ĥણકાર� અને યોƊય ૫Ƌઘિતનો ઉ૫યોગ 

૨.૬ 
બોયલરȵુ ંખવાણ,ક°િમકલ Ɯલાƛટ, પાઇપો અને ƨ˼કચરȵુ ંખવાણ અને ઓટોમોબાઇલ 

ƨ˼કચરȵુ ંખવાણ ̆િતકાર ૫Ƌઘિતઓની Ĥણકાર� 

̆કરણ -૩ િ̆વેƛટ�વ મેઇƛટ°નƛસ 

૩.૧ િ̆વેƛટ�વ મેઇƛટ°નƛસનો પ�રચય અને ઔČો�ગક એકમમા ંતેની જĮર�યાતની સમજ 

૩.૨ અટકાવ, િનભાવ કાય½˲મના ȺĆુાઓ િવશેની Ĥણકાર� અને સમજ 

૩.૩ અટકાવ િનભાવના ફાયદાઓ 

૩.૪ અટકાવ િનભાવમા ંસમાિવƧટ થતી કાય½વાહ�ની સમજ 

૩.૫ 
એ�ƛજિનય�ર�ગ િવƦલેષણ વડ° અટકાવ િનભાવની �̇કવƛસીની સાયકલ નકક� કરતા 

Ⱥદુાઓની સમજ 

૩.૬ ઔČો�ગક એકમમા ંઅટકાવ િનભાવ ̆ો˴ામȵુ ંિનĮ૫ણ કરવા માટ°ની સમજ 

૩.૭ ર�પેર જટ�લતાની સમજ 

૩.૮ અટકાવ િનભાવ શીડȾલુ બનાવવા માટ° Ƌયાનમા ંલેવાતા ȺĆુાઓ અને તેની સમજ 
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૩.૯ અટકાવ િનભાવ ર�પેર સાયકલની Ĥણકાર� અને સમજ 

૩.૧૦ 
અટકાવ િનભાવમા ં વ૫રાતા ક°ટલાકં અગƗયના ફોમ±ટસની યાદ� અને તેના િવશેની 

મા�હતી 

૩.૧૧ સતંોષ̆દ અટકાવ િનભાવ માટ°ની સહાયક વƨȱઓુની યાદ� અને તેની સમજ 

̆કરણ -૪ મેઇƛટ°નƛસ ઓફ મશીન Ȭુƣસ 

૪.૧ મેઇƛટ°નƛસનો પ�રચય અને મશીન Ȭુƣસમા ંઉભી થતી ખામીઓ અને તેની સમજ 

૪.૨ મશીન માટ° િનયત કાલીન િનર�ëણ માટ° Ƌયાનમા ંલેવાતા ૫�રબળો અને તેની સમજ 

૪.૩ મેટલ કટӄગ મશીન, લેથ માટ° િનયત કાલીન તપાસણીની ર�તની સમજ 

૪.૪ 
સબએસેƠબલીઓ ખોલી તેમના પાટ½સ Ġટા પાડતી વખતે Ƌયાનમા ંલેવાના Ⱥદુાઓની 

Ĥણકાર� 

૪.૫ ઉ૫રોકત પાટ½સȵુ ંડ�˴ીસӄગ અને કલીનӄગની ȩુદ� ȩુદ� ર�તો અને તેની સમજ 

૪.૬ 
પાટ½સની સફાઇ ચેકӄગ અને ઇƛƨપેકશન માટ° Ƌયાનમા ંલેવાના ȺĆુાઓની Ĥણકાર� અને 

તેની સમજ 

૪.૭ ȶલુીમા ંથતી સામાƛય ખામીઓની યાદ� અને બેƣટ ƨલી૫ થવાના કારણો 

૪.૮ સેƛટર લેથની ર�કƛડ�શનӄગની ̆ોસેસ િવશે Ĥણકાર� 

̆કરણ -૫ મેઇƛટ°નƛસ ઓફ ક°િમકલ ઇકવી૫મેƛટ 

૫.૧   
ક°િમકલ Ɯલાƛટમા ં વ૫રાતા અગƗયના સાધનોȵુ ં વગ�કરણ અને તેના િ̆વેƛટ�વ 

મેઇƛટનƛસની સમજ 

૫.૨   ઇƛસપેકટરની ફરજો અને જવાબદાર�ઓ 

૫.૩   ક°િમકલ ફ°કટર�મા ંĤળવવી ૫ડતી સલામતી 

૫.૪   ૫Ơપȵુ ંવગ�કરણ, કાય½ ૫Ƌઘિત 

૫.૫   બોઇલરના ̆કાર, તેȵ ુ ંઇƛƨપેકશન અને મેઇƛટ°નƛસ િવશે Ĥણકાર� 

૫.૬   હ�ટ એકસચેƛજરનો પ�રચય, ઉ૫યોગ, ̆કાર અને મેઇƛટ°નƛસ િવશે મા�હતી 

̆કરણ -૬ ઇƛƨટોલેશન, ફાઉƛડ°શન એƛડ ટ°ƨટӄગ ઓફ ઇƛડƨ˼�યલ ઇકવી૫મેƛટ 

૬.૧ ફાઉƛડ°શનનો પ�રચય અને ƥયાƉયા તેના મટ�ર�યƣસ િવશે Ĥણકાર� 

૬.૨ મશીન ફાઉƛડ°શનના ̆કાર અને તેની મા�હતી 
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૬.૩ ફાઉƛડ°શનની ડ�ઝાઇન અને ƥયવહા�રક ̃�Ƨટએ જĮર�યાત 

૬.૪ 
સારા ફાઉƛડ°શનની ઉƗપાદનની ચોકસાઇ, સાધન સામ˴ી અને મશીન ઓ૫ર°ટરની 

સલામતી ઉ૫ર થતી અસરો 

૬.૫ ફાઉƛડ°શનની �ડઝાઇન કરવા માટ°ના િનયમો 

૬.૬ 
ȩુદા ȩુદા ઇકવી૫મેƛટ માટ°ના ફાઉƛડ°શન Ȑવા ક° લેથ મશીન, બોઇલર, કોƠ̆ેસર, 

સેƛ˼�ફȻગુલ પƠપ, આઇ.સી. એ�ƛજન િવશે િવƨȱતૃ Ĥણકાર� 

૬.૭ બોઇલર અને એ�ƛજન ફાઉƛડ°શનની સરખામણી 

૬.૮ 
વાઇ̈ેશનનો પ�રચય, વગ�કરણ, આડઅસરો ઉƗપđ થવાના કારણો, તેની 

આઇસોલેશનની ર�તો અને તેની સમƨયાથી રëણ મેળવવાની સમજ 

૬.૯ ઇર°કશનનો પ�રચય અને ઉ૫યોગમા ંલેવાતીસાધન સામ˴ીની Ĥણકાર� 

૬.૧૦ ઇƛƨટોલેશન કરવાની ર�તની સમજ 

૬.૧૧ ટ°ƨટӄગ અને એલાઇમેƛટ ઓફ ઇકવી૫મેƛટનો પ�રચય 

૬.૧૨ સાધન સામ˴ી માટ° એકસેƜટƛસ ટ°ƨટનો પ�રચય 

̆કરણ -૭ મેઇƛટ°નƛસ કોƨટ એƛડ બȐટ 

૭.૧   મેઇƛટ°નƛસ કોƨટ અને બȐટનો પ�રચય અને ƥયાƉયા 

૭.૨   િનભાવ ખચ½ને અસર કરતી બાબતો 

૭.૩   ર�Ɯલેશમેƛટ કરતી વખતે Ƌયાનમા ંલેવાતી બાબતો 

૭.૪   િનભાવ મા�હતીને આઘાર° સાધન સામ˴ીȵુ ંર�Ɯલેસમેƛટ કરવાની ર�તની સમજ 

૭.૫ 'માપીની ર�ત' થી ર�Ɯલેસમેƛટ કરવાની ર�તની સમજ 

૭.૬ સાધન સામ˴ીની સેવા આȻƧુય વઘારવા માટ° Ƌયાનમા ંલેવાની બાબતો 

̆કરણ -૮ મેઇƛટ°નƛસ ઓફ ૫Ơપસ એƛડ આઇ.સી. એ�ƛજન 

૮.૧   ૫Ơપȵુ ંમેઇƛટ°નƛસ કરɂુ,ં તેમા ંઉĆભવતી ખામીઓ અને ȳુરƨતીકરણ િવશે Ĥણકાર� 

૮.૨   
આઇ.સી. એƛĥનȵુ ંમેઇƛટ°નƛસ કરɂુ,ં તેમા ંઉĆભવતી ખામીઓ અને ȳુરƨતીકરણ િવશે 

Ĥણકાર� 
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૮૫૪: ̆ોડકશન ટ°કનોલોĥ – ૨ 

̆કરણ-૧ ĥƊસ એƛડ ફ�કચસ½ 

૧.૧ 

ĥƊસ તેમજ ફ�કચસ½ ની મા�હતી Ȑવી ક° ĥƊસ અને ફ�કચસ½ની ƥયાƉયા, તે બđે 

વƍચેનો તફાવત, ĥƊસની યાદ�, ĥƊસના ȺƉુય ભાગોના નામ , ȩુદા ȩુદા ̆કારના 

ફ�કચસ½ તથા ફ�કચસ½ના ȺƉુય ભાગોના નામ વગેર° 

૧.૨ 

લોક°શન અને કલેƠપӄગના િસƋઘાતંોની સમજ Ȑમા ંલોક°ટર અને કલેƠપના કાયҴ ૩-ર-૧ 

અથવા ૬ પોઇƛટ લોક°શન િસƋઘાતંની સમȩુતી ૩-ર-૧ િસƋઘાતંમા ંસકંળાયેલા 

Ⱥદુાઓની સમજ, ȩુદ� ȩુદ� Ĥતના લોક°ટસ½ની યાદ� અને તેની સમજ 

૧.૩ 
ĥƊસ અને ફ�કચસ½ની જĮર�યાત Ȑમા ંĥƊસ અને ફ�કચસ½ વા૫રવાના કારણો, ĥƊસ 

અને ફ�કચસ½ના વ૫રાશથી મળતા લાભો 

̆કરણ -૨ મેટલ કટӄગ થીયર� 

૨.૧ 
મેટલ કટӄગ એકશન માટ° મીક°નીઝમ તથા ડકટાઇલ અને ̈ીટલ વક½ મટ�ર�યલ ૫ર 

કટӄગ Ȭુલની ̆�˲યાના તફાવત વગેર°ની સમજ 

૨.૨   ચીƜસ અને તેના ̆કારની સમજ 

૨.૩ ચીƜસ ̈ેકર તેના ̆કાર, તેના કાયҴ, અને તેના ફાયદા તથા ગેરફાયદા િવશે સમજ 

૨.૪ 

કાટ ȣણુીય અથવા �Ď માપીય (ઓથҴ ગોનલ અથવા Ȭુ ડાયમેƛસનલ) કટӄગ, ́ાસંી 

અથવા િ́માપીય (ઓƞલીક અથવા ̂ી ડાયમેƛસનલ) કટӄગ િવશે Ĥણકાર� તે બે 

વƍચેનો તફાવત 

૨.૫ 
કટӄગ Ȭુલ ૫ર આવતા ફ�ડ ફોસ½, ̂ƨટ ફોસ½ અને કટӄગ ફોસ½ની સમજ અને Ȭુલ 

ડાયનેમો મીટરના કાય½ની સમજ 

૨.૬ 
મેટલ કટӄગ ઓ૫ર°શન ૫ર કટӄગ ફ�ડની અસર, કટӄગ ફɀડુના વ૫રાશની જĮર�યાત 

અને કાયҴ, કટӄગ ફɀઇુડનો ȤણુઘમҴ અને તેની ૫સદંગી 

૨.૭ 
ƨપીડ, ફ�ડ, ડ°Ɯથ ઓફ કટ, Ȭુલ લાઇફ, Ȭુલ ૫રના ઘસારાની સમજ, મશીનેબીલીટ� અને 

તેની Ⱥલુવણીની સમજ 

̆કરણ -૩ Ȭુલ Įમ મશીન Ȭુƣસ 

૩.૧ ȬુલĮમ મશીન Ȭુƣસનો પ�રચય 
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૩.૨ 

મેƛȻફુ°કચરӄગ સીƨટમમા ંȬુલ Įમ Ӕગેની Ĥણકાર� Ȑમા ંમેƛȻફુ°કચરӄગ ૫Ƌઘિતમા ંȬુલ 

Įમની કામગીર�, તમા ંથતી વƨȱઓુની યાદ�, Ȭુલ Įમના કાયҴ અને ȬુલĮમȵુ ંવહ�વટ 

માળȣ ુિવગેર° િવશેની સમજ 

૩.૩ 

Ȭુલ Įમમા ંવ૫રાતા ઇકવી૫મેƛટસ અને ઇƛƨјમેƛટસ Ȑવા ક° Ȭુલ Įમમા ંવ૫રાતા મશીન 

Ȭુƣસ, ƨટાƛડડ½ ઇƛƨјમેƛટસ અને ƨપેશીયલ ઇƛƨȬુમેƛટની યાદ� તથા ȬુલĮમ લેથ ƨપાક½ 

ઇરોઝન મશીન, પેƛટો˴ાફ, ĥગ બોરӄગ મશીનના ƨપેશીફ�ક°શનની Ĥણકાર� 

૩.૪ 
ĥગ બોરӄગ મશીનની સમજ, તેȵ ુ ં Ⱥખુય કાય½, કાય½ ૫Ƌઘિત કાય½ િસƋઘાતં વગેર°ની 

સમજ 

૩.૫ 
Ȭુલ એƛડ કટર ˴ાઇƛડરની રચના, તેની કાય½ ૫Ƌઘિત તેની ૫ર વ૫રાતી એટ°ચમેƛટની 

યાદ� તથા તેના ઉ૫ર થતા જોબના ઉદાહરણો અને જોબ ̆ોસેસની સમજ 

̆કરણ -૪ ઇƛ˼ોડકશન ઓફ ઓટોમેશન ઇન મશીન Ȭુƣસ 

૪.૧ 
ઓટોમેશનની સમજ અને જĮર�યાત, આȥનુીક સમયમા ંમશીન Ȭુƣસમા ંઓટોમેશનના 

કારણો અને ઓટોમેશનના ફાયદાઓ 

૪.૨ 

ઓટોમેટ�ક મશીન Ȭુƣસ ૫સદં કરવાની ર�તો અને ઘોરણોની સમજ Ȑમા ંȺƉુય તેમજ 

ગૌણ ગિતની ƥયાƉયા, ઓ૫ર°ટӄગ મીક°નીઝમ, ˲ોસ મેટӄગ મીક°નીઝમ, સેƣફ એકટӄગ 

સીƨટમ. 

૪.૩ ઓ૫ર°ટӄગ આવત½નની ƥયાƉયા અને સમજ 

૪.૪ મશીન Ȭુƣસની ƨપીડ અને કાય½ શ�કત વઘારવાની ર�તો 

૪.૫ ઓટોમેટ�ક મશીન Ȭુલ વા૫રવા માટ°ના મહƗવના Ɖયાલની સમજ 

̆કરણ -૫ મશીન Ȭુƣસ ટ°ƨટӄગ એƛડ સેફટ� 

૫.૧   મશીન Ȭુલ ટ°ƨટӄગનો સામાƛય પ�રચય 

૫.૨   

મશીન Ȭુલની કવોલીટ� ચેક કરવા માટ° જĮર� ટ°ƨટ Ȑમા ં કવોલીટ� ચેકના અથ½ની 

સમજ, એકસેƜટƛસ ટ°ƨટની સમજ અને તેમા ંસમાિવƧટ થતા ટ°ƨટની સમજ અને મશીન 

Ȭુલના એકસેƜટƛસ ટ°ƨટની જĮર�યાત 

૫.૩   

મશીન Ȭુલ ૫ર કરવામા ં આવતા જયોમે˼�કલ ટ°ƨટની સમજ, જયો મે˼�કલ  ટ°ƨટ 

માટ°ની કાય½ ૫Ƌઘિત, ƨલાઇડવેઝ, ટ°બલ અને બેડ Ɯલેટનો જયોમે˼�કલ ટ°ƨટ, ƨપીડલનો 

જયોમે˼�કલ ટ°ƨટ, Ȑમા ં јનેશ ઓફ ટન¢ગ, એકસીયલ ƨલી૫, અƛય ƨપીડલની ઘર� 

સાથેના એલાઇƛજમેƛટ અને પેર°લાલીઝમ અને ૫રપેƛડ� કȻલુાર�ટ� વગેર°ની ચકાસણી 
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૫.૪   

મશીન Ȭુƣસના સદંભ½મા ં સેફટ�ȵ ુ ંમહƗવ અને તે માટ°ના ઇલાજ, Ȑમા ંમશીનોના લીઘ ે

થતા જોખમો તથા િનવારવા માટ°ના ૫ગલા, સેફટ� ઇલાજોȵ ુ ં વગ�કરણ, મશીન Ȭુલ 

એર�યાના રƨતા, રëણાƗમક ક૫ડા,ઈલે�ƈ˼કલ ȵકુશાન સામે રëણ મેળવવા જĮર� 

સેફટ� સાધનો, કટӄગ Ȭુલ અને િમક°િનઝમના ઢાકંણો, કરંટ૫સાર થતો હોય તેવા 

વાયરની સાથે કામ કરવાની ર�ત વગેર° 

̆કરણ -૬ ƛȻમુર�કલ કંƛ˼ોલ મશીન Ȭુƣસ (N C & C N C મશીન Ȭુƣસ) 

૬.૧ 

ƛȻમુર�કલ કં˼ોલની ƥયાƉયા અને સમજ ƛȻમુર�કલ કં˼ોલ મશીન Ȭુƣસના લëણો, 

માણસ Ďારા સચંા�લત ૫Ƌઘિત અને ƛȻમુર�કલ કં˼ોલ ૫Ƌઘિતની ȱલુના ƛȻમુર�કલ 

કં˼ોલ મશીન Ȭુƣસના ફાયદાઓ. 

સી.એન.સી. (કોƠƜȻટુર ƛȻમુર�કલ કં˼ોલ) ૫Ƌઘિતની સમજ, સીએનસી મશીનની 

જĮર�યાત, સીએનસીનો Ɖયાલ (કોƛસેƜટ ઓફ સી.એન.સી.) સી.એન.સી. પƋઘિતના 

ȺƉુય ́ણ Ӕગો Ȑવા ક°, હાડ½વેર, સોફટવેર અને ઇƛફોમ±શનની સમજ સી.એન.સી.ની 

૫સદંગીની સમજ. 

̆કરણ -૭ નોનકƛવેƛસનલ મશીનӄગ મેથડ 

૭.૧   

નોનકƛવેƛસનલ ̆�˲યાની સમજ, Ȑમા ંનોન કƛવેƛસલ ̆�˲યાઓની યાદ�, તેની ચાર 

િવભાગોમા ંવહҰચણી, િમક°િનકલ ̆�˲યાઓ Ȑવી ક° અƣ˼ાસોનીક મશીનӄગ, એ̈ેસીવ Ȑટ 

મશીનӄગ, ક°િમકલ મશીનӄગ, ઇલેક˼ો ક°િમકલ મશીનӄગ, ઇલેક˼ો ક°િમકલ ˴ાઇƛડӄગ, 

ઇલે�ƈ˼ક �ડƨચાȒ ˴ાઇƛડӄગ, ઇલે�ƈ˼ક �ડƨચાȒ મશીનӄગ, ઇલેક˼ો બીમ મશીનӄગ, 

લેસર બીમ મશીનӄગ િવગેર° ની સમજ 

૭.૨   

̆ણાલીકાગત વ૫રાતી મશીનӄગ ̆�˲યાની મયા½દાઓની સમજ તથા નોન કƛવેƛસલ 

મશીનӄગ ર�તોના િવકાસના કારણોની Ĥણકાર� અƣ˼ાસોનીક મશીનӄગના ઉ૫યોગો 

અને તેના ફાયદા અને ગેરફાયદા 

̆કરણ -૮ મેટલ કાƨટӄગ 

૮.૧   ફાઉન˾ના ̆કાર 

૮.૨   પેટન½ મેકӄગ ̆ોસેસ 

૮.૩   પેટન½ના ̆કાર ƨક°ચ – એƜલીક°શન 

૮.૪   પેટન½ એલાઉƛસ, મટ�ર�યલ, ˾ોӖગ અને કસર કોડ½ 

૮.૫   કોડ½ના ̆કાર, બનાવટ અને ȤણુઘમҴ 

૮.૬   મોƣડӄગસેƛડ, ȤણુઘમҴ, સેƛડ મીકસӄગ અને બાઇƛડર 
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૮.૭   મોƣડના ̆કાર, બનાવટ અને એƜલીક°શન 

 

૮૫૫: ̆ોફ°શનલ ̆ેકટ�સ 

̆કરણ-૧ કોƠȻનુીક°શન ƨક�લ 

૧.૧ યોƊય મૌ�ખક અને લે�ખત કોƠȻનુીક°શન ƨક�લની જĮર�યાત 

૧.૨ કોƠȻનુીક°શનના હ°ȱઓુ 

૧.૩ અસરકારક કોƠȻનુીક°શન માટ°ના િનયમોની ફરજ 

૧.૪ કોƠȻનુીક°શનના િમડ�યા િવશેની Ĥણકાર� 

૧.૫ કોƠȻનુીક°શનની ƨક�લ િવશેની Ĥણકાર� 

૧.૬ કોƠȻનુીક°શન ƨક�લ વȥ ુɅ ુ̃ ઢ બનાવવાની ર�ત 

̆કરણ -૨ °˼ડ અȵસુાર જĮર� ƨટાƛડડ½  એƛડ કોડસ 

૨.૧ ƨટાƛડડ½ અને કોડઝની ઉ૫યો�ગકતા અને અગƗયતા સમજશે 

૨.૨   °˼ડ અȵસુાર જĮર� અગƗયના બઘા ƨટાƛડડ½ની Ĥણકાર� મેળવશે 

૨.૩ °˼ડ અȵસુાર જĮર� અગƗયના બઘા કોડઝની Ĥણકાર� મેળવશે 

̆કરણ -૩ કોમશ�યલ હ°ȱ ુ

૩.૧ 

ટ°ƛડરӄગ ૫Ƌઘિતની Ĥણકાર� 

 નીચેનાની ƥયાƉયા 

        ૧. ટ°ƛડર ૨.ટ°ƛડર નોટ�સ ૩. અન±ƨટમની ૪.સીકȻરુ�ટ� ડ�પોઝીટ ૫.ટ°ƛડર અને    

            કƠપેર°ટ�વ ƨટ°ટમેƛટ 

૩.૨ 

લેબર લો િવશેની Ĥણકાર� 

 નીચે દશા½વેલ લો િવશેની Ĥણકાર� અને િવƨȱતૃ ચચા½ કરશે. 

  ૧. ફ°કટર� એકટ ૧૯૪૮ 

  ૨. લȥĂુમ વેતન કાયદો 

  ૩. વક½ મેન કોƠપેશેસન કાયદો 

  ૪. કામદાર િવમો 
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  ૫. કાર�ગરની સલામતી 

૩.૩ 

°˼ડ Ӕગેની જĮર� એજƛસીઓની Ĥણકાર� 

 એકમ ƨથાƜવા માટ°ની જĮર� મȩુંર� આ૫વા ƠȻનુીસીપાલટ�ની જĮર�યાત ȶરુ� 

પાડવાની Ĥણકાર� 

 ઔČો�ગક એકમને જĮર� િવજળ� ȶરુ� પાડવા માટ°ની ĥ.ઇ.બી. / એ.ઇ.સી. ની 

જĮર�યાત Ӕગેની Ĥણકાર� 

 ઔČો�ગક એકમમા ંકાચા માલ તૈયાર માલ Ӕગેનો ȶરુવઠો Ĥળવવા એજƛટોની 

જĮર�યાત Ӕગેની Ĥણકાર� 

 એકમને જોબ વક½ આ૫વા Ӕગેની Ĥણકાર� 

 સેƣસ ટ°ë નબંર મેળવવા માટ°ની સેƣસ ટ°ë િવભાગની કાય½વાહ� િવશેની 

Ĥણકાર� 

̆કરણ -૪ એƛટર̆ીનીયોરશી૫ 

૪.૧ એƛટર̆ીનીયોરશી૫ના હ°ȱઓુ અને ȤણુઘમҴની Ĥણકાર� 

૪.૨ એƛટર̆ીનીયોરના િવકાસ અને ̆મોશન માટ°ની એજƛસીઓના હ°ȱઓુની Ĥણકાર� 

૪.૩ 
પોતાના ઉČોગ શĮ કરવા માટ° લાȤ ુ૫ડતી એજƛસીની Ĥણકાર� Ȑવી ક° �જƣલા ઉČોગ 

ક°ƛ̃, Ȣુટ�ર ઉČોગ ક°ƛ̃ સી.ઇ.ડ�. વગેર° 

૪.૪ ̆ોȐકટ ર�પોટ½  તૈયાર કરવો અને સબમીટ કરવા માટ°ની કાય½૫Ƌઘિતની Ĥણકાર� 

૪.૫  એƛટર̆ાઇઝ , �રƨક મેનેજમેƛટ, ડ�સીઝન મે�ક�ગ અને ƨવોટ એના�લસીસ  

̆કરણ -૫ મટ�ર�યલ અને સાધન સામ˴ીની ખર�દ� 

૫.૧   પોતાના એકમ માટ° જĮર� મટ�ર�યલ અને સાધનોની જĮર�યાતની Ĥણકાર� 

૫.૨   ૫.૧ ની િવગતોની ƨપેશીફ�ક°શનની Ĥણકાર� 

૫.૩ જĮર� મટ�ર�યલ અને સાધન સામ˴ીની ખર�દ પƚધિતની Ĥણકાર� 

૫.૪   જĮર� મટ�ર�યલ અને સાધન સામ˴ીની ખર�દની ર�તની Ĥણકાર� 

૫.૫   જĮર� મટ�ર�યલ અને સાધન સામ˴ીની ખર�દની ૫સદંગીની ર�તની Ĥણકાર� 

̆કરણ -૬ એકમમા ંફરજો અને જવાબદાર�ઓ 

૬.૧ એ�ƛજિનય�ર�ગ Ȼનુીટમા ં ફલોર ૫ર પોતાની અને ફોરમેનના કાય½ની અને ફરજોની 
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Ĥણકાર� 

૬.૨   પોતાનાથી સીનીયર (ઉƍચ અિઘકાર�ઓ) સાથેના કાય½ ƥયવહારની Ĥણકાર� 

૬.૩   પોતાȵુ ંકાય½ કરવા માટ° જĮર� મટ�ર�યƣસ મેળવવા માટ°ની Ĥણકાર� 

૬.૪   
યોƊય ઓથોર�ટ�ને પોતાȵ ુ ં ȶણૂ½ થયેલ કાય½ Ʌ૫ુરત (સબમીટ) કરવાની ૫Ƌઘિતની 

Ĥણકાર� મેળવશે 

૬.૫   કાય½ કરવા માટ°ના સમયની અગƗયતા 

૬.૬   કાય½મા ંચોકસાઇȵુ ંઘોરણ Ĥળવવાની અગƗયતાની સમજ 

૬.૭   પોતાના સાથી તથા ઓફ�સરો સાથે સાર� વત½Ȱુકં અને ƥયવહારની અગƗયતાની સમજ 

૬.૮   
પોતાની ̆ોડકટ માટ° આઇ.એસ.ઓ. ૯૦૦૦ સીર�ઝ મેળવવા માટ°ની ૫Ƌઘિતની 

Ĥણકાર� 

૬.૯   
આઇ.એસ.ઓ. ૧૫૦૦૦ અને આઇ.એસ.ઓ. ૧૪૦૦૦ ની સીર�ઝની સમજ અને તેની 

ઉ૫યો�ગતા તથા મેળવવાની ૫Ƌઘિતની સમજ 

૬.૧૦   

વત½નȵુ ં ગિતશાĘ નો પ�રચય, ӕતરમાનવ સબઘંો, ӕતર માનવ – ëમતાની 

જĮર�યાત, ӕતર માનવ વત½Ȱુકં નકક� કરતા ૫ર�બળો,પ�રચય, આકષ½ણનો Ɖયાલ 

અને માનવ વત½Ȱ ૂકંમા ં તેȵ ુ ં મહƗવ, વલણ ક° અ�ભગમ Ȑમા ં હકારાƗમક વલણ અને 

ȣƣુલા મનનો Ɖયાલ અને મહƗવ તથા તેનો િવકાસ, માનસીક ƨવાƨƘયȵુ ંમહƗવ 

૬.૧૧   
િનણ½ય ̆�˲યાȵુ ં મહƗવ Ȑમા ં ઉƗપાદકતા, ȤણુવĂા, ૫ડતર સભાનતા, માનવ સબઘંો 

અને વાƨતિવક કાય½ િસ�Ƌઘ વગેર°ને લëમા ંલેવા 

૬.૧૨   િનણ½ય ̆�˲યાને અસર કરતા ૫ર�બળો 

૬.૧૩   ૫�રવત½ન સચંાલન Ȑમા ં૫�રવત½નની આવƦયકતા અને તેની સામેના િવƋનો 

 

̆ેƈટ�કલની યાદ�: 
 
(અ) ̆થમ વષ½ 

 મશીન ˾ોӖગ 

૧ ˾ોӖગના સાધનોનો ઉ૫યોગ 

૨ લાઇƛસ લેટરӄગ અને ડાયમેƛસનӄગ 
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૩ જયોમે˼�કલ કƛƨ˼કશન  

૪ ƨક°લ 

૫ એ�ƛજિનય�ર�ગ  કવ½સ 

૬ ઓથҴ˴ાફ�ક ̆ોȐકશન ઓફ સીƠપલ ઓƞȐકટસ 

૭ સેકશનલ ઓથҴ˴ાફ�કસ ̆ોȐકશન 

૮ પીકટોર�યલ ƥȻ ુ(આઇસોમે˼�ક અને ઓƞલીક દ°ખાવ) 

૯ ડ°વલ૫મેƛટ ઓફ સરફ°સીસ  

૧૦ ̇� હ°ƛડ ƨક°ચીઝ ઓફ વેર�યસ ફાƨટનસ½ 

૧૧ 
એસેƠબલી ˾ોӖગ (ચારથી પાચં પાટ½સની ડ�ટ°ઇલ એસેƠબલી ˾ોӖગ ર�ડӄગ અને 

̆ĕોતર� ) 

૧૨ 

પાઇપӄગ ˾ોӖગ 

 પાઇપӄગ આઇસોમે˼�ક દ°ખાવ (ƥȻ)ુ 

 પાઇપӄગ એƛડ ઇƛƨȬુમેƛટ ડાયા˴ામ 

 ̆ોસેસ ફલો ડાયા˴ામ 

૧૩ 

ઓટોક°ડ ˾ોӖગના બે�ઝકસની કમાƛડસ ̆ેકટ�સ 

 LINE કમાƛડ આઘા�રત સાદા ˾ોӖગ DIMENTIONS Dtext સાથેએક િ̆ƛટ 

 કમાƛડ LINE, Arc. Circle, Polygon, Ellips,Dtext ની સાથે એક િ̆ƛટ 

 MODIFY અને EDIT કમાƛડ TRIM, OFFSET, ARRAY, COPY 

 વક½શો૫ ટ°કનોલોĥ 

૧૪ 

ફ�ટӄગ શો૫ 

 નીચેના ઓ૫ર°શƛસ આવર� લેતા -૨ જોબ ફાઇલӄગ,  હ°કસોӖગ,  ચીપӄગ, 

˾�લӄગ,  ટ°પӄગ  

 ફ�ટӄગ જોબ (મેઇલ – ફમેઇલ) - ૧ જોબ 

૧૫ 

વેƣડӄગ શો૫ – ડ°મોƛƨ °˼શન તથા Ȭુલ ક�ટનો ૫�રચય 

 આક½ વેƣડӄગ ̆ેકટ�સ -  ૩ જોબ 

        એઇજ ̆ીપેર°શન બટ જોઇƛટસ,  લે૫ જોઇƛટસ અને ટ� જોઇƛટસ દર°ક એક 

 ગેસ વેƣડӄગ ̆ેકટ�સ  -  ૧ જોબ 

* સગવડ ઉ૫લƞધ ન હોય તો ઇƛડƨ˼�યલ વીઝીટ ગોઠવી ઉ૫રોકત ̆ોસેસની Ĥણકાર�  

  આ૫વી. 
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૧૬ 

હ�ટ ˼�ટમેƛટ  

અƟયાસ (ƨટડ� પાઇ૫) ȩુદા ȩુદા ̆કારની હ�ટ ˼�ટમેƛટ અને હાડ½નેસ ટ°ƨટӄગ (રોકવેલ 

તથા �̈નલ હાડ½નેસ ટ°ƨટӄગનો અƟયાસ કરશે – ́ણ ̆ેકટ�કલ (ઇƛડƨ˼�યલ વીઝીટ 

અને ર�પોટ½  રાઇટӄગ) 

૧૭ 

સોƣડરӄગ / ̈ેઝӄગ 

સોƣડરӄગ - ૧ જોબ 

̈ેઝӄગ  - ૧ જોબ 

૧૮ 

વક½શો૫મા ં આવતા ȩુદા ȩુદા િવભાગોમા ં વ૫રાતા Ȭુƣસ ઇકવી૫મેƛટસ તથા 

મેઝરӄગઇƛƨȬુમેƛટસની આȢૃિત દોર� તેȵ ુ ં ƨપેશીફ�ક°શન અને ઉ૫યોગ દશા½વી ર�પોટ½ 

તૈયાર કરવો.) 

૧૯ ફાઉƛ˾�ની Ⱥલુાકાત અને ર�પોટ½  રાઇટӄગ – એક ̆ેકટ�કલ 

 મેઇƛટ°નƛસ ટ°કનોલોĥ– ૧ 

૨૦ િનભાવ િવભાગȵુ ંમાળȣ ુતૈયાર કરશે 

૨૧ 

યોƊય ̆ીસીસન મેજરӄગ ઇƛƨȬુમેƛટસનો ઉ૫યોગ કર�ને નીચે દશા½વેલા ઘસારા વાળા 

પાટ½સȵુ ં̆માણ નકક� કરશે તથા ઘસારાના કારણો િનરાકરણ તથા ̆માણ દશા½વȱ ુ ંચેક 

લીƨટ તૈયાર કરશે. 

(અ) બેƛચ વાઇસȵુ ંમેઇƛટ°નƛસ. (બ) ƨપીƛડલ ȶલુી (કોન ȶલુીȵ ુ)ં મેઇƛટ°નƛસ 

૨૨ 
ઉ૫રોકત ̆ેકટ�કƣસમા ં�ડસ એસેƠબલી, કલીનӄગ, ઇƛસપેકશન, પાટ½સના ˾ોӖગ તૈયાર 

કરવા તથા એસેƠબલી કયા½ બાદ ર�પોટ½  તૈયાર કરવો. (ર૧. અ અને બ) 

૨૩ 
અલગ અલગ ˾ાઇવȵુ ંમેઇƛટ°નƛસ કરɂુ ંȐવા ક°, 

(અ) બેƣટ ˾ાઇવ (બ) ગીયર ˾ાઇવ (ક) ચેઇન ˾ાઇવ 

૨૪ 

નીચેની સાધન સામ˴ીઓની ખામીȵ ુ ંિનણા½યક ɂëૃ (ડ�સીસન ˼�) તૈયાર કરɂુ.ં 

 (અ) પે˼ોલ એનĥન ƨટાટ½  થȱ ુનથી. 

 (બ) એર કƠ̆ેસનમા ંઓĠં દબાણ 

 (ક) પ૫ં પાણી ખҪચતો નથી. 

 (ડ) લેથ મશીન ચાલȱ ુ ંબઘં થઇ જɂુ.ં 

 (ઇ) બોઇલરમા ંવરાળȵુ ંદબાણ ઓĠં છે 

૨૫ 

ર�પોટ�ગ રાઇટӄગ 

 (અ) બાઇસીકલ બરાબર ચાલતી નથી. 

 (બ) શેપӄગ મશીન ચાલȱ ુનથી. 
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 (ક) હ°કસો મશીન Ďારા મટ�ર�યલ કપાȱ ુ ંનથી. 

 (ડ) બેƛચવાઇઝ Ďારા નȺનુો ૫કડાતો નથી 

૨૬ 

સેફટ� ચાટ½  તૈયાર કરવા. 

ઔČો�ગક એકમો Ȑવા ક° ફ°̈ીક°શન એકમ, ફાઉƛ˾� શો૫, મશીન શો૫, નાના અને મƋયમ 

કëાના રાસાય�ણક એકમોમા ં ઉ૫યોગી સેફટ� ચાટ½ , સેફટ� Ӕગેના કલર કોડ અને 

ƨલોગનના ચાટ½  તૈયાર કરશે. 

 ̆ોડકશન ટ°કનોલોĥ – ૧ 

૨૭ હોટ ફોમ¢ગ ̆ોસેસનો અƟયાસ અને તેની સમજ 

૨૮ કોƣડ ફોમ¢ગ ̆ોસેસનો અƟયાસ અને તેની સમજ 

૨૯ 
વી-Ȭુલ, ƨકવેર – Ȭુલ, જયોમે�˼કલ શે૫ Ⱥજુબ ˴ાલƛડӄગ કર� એક જોબ બનાવવો. (Ȭુલ 

˴ાઇƛડӄગ ̆ેકટ�સ) 

૩૦ ̆ેસ વક¡ગ ઓ૫ર°સƛસનો અƟયાસ અને તેની સમજ 

૩૧ લેથ મશીન ૫ર (૧) ƜલેӖગ ટન¢ગ (ર) ƨટ°૫ ટન¢ગ – બે જોબ બનાવવા 

૩૨ આપેલ જોબ માટ° Ȭુલ લે આઉટ બનાવશે. (Ȭુલ લે આઉટ ̆કટ�સ) 

૩૩ Go – No Go ગેજ-૧ જોબ 

૩૪ ઇƛડ°ë હ°ડનો ઉ૫યોગ કર� ગીયર (જનર°ટӄગ અને ફોમ¢ગ) એક જોબ બનાવવો. 

૩૫ ˴ાઇƛડӄગ ƥહ�લ બેલેƛસӄગ અને માઉƛટӄગ 

૩૬ ˴ાઇƛડӄગ ƥહ�લ јӖગ અને °˾સӄગ ̆ેકટ�સ 

૩૭ 

�ફનીશӄગ ̆ોસેસ હ°ઠળ 

૧. હોનӄગ (સમજ) 

૨. લેપӄગ (સમજ) 

ઉ૫રાતં ઔČો�ગક એકમોની Ⱥલુાકાત દરƠયાન Ĥણકાર� મેળવી ચેઝӄગ, ફોજ¢ગ, મેટલ 

કટӄગ અને ઇનવેƨટમેƛટ એƛડ ̆ીસીસન કાƨટӄગ ઉ૫રના ર�પોટ½  તૈયાર કરવો. 

ઔČો�ગક એકમોની Ⱥલુાકાત લઇને દર°ક િવČાથ�એ નીચે જણાવેલ ઓ૫ર°શન ̆ોસેસનો 

અƟયાસ કર� ર�પોટ½  તૈયાર કરવો. 

૧. હોટ ફોમ¢ગ ̆ોસેસ 

૨. કોƣડ ફોમ¢ગ ̆ોસેસ 

૩. ̆ેસવ�ક�ગ ઓ૫ર°શનો : ȩુદ� ȩુદ� ̆કારની ડાઇનો ઉ૫યોગ કર� તથા િવિવઘ 
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ઓ૫ર°શનોનો અƟયાસ કર� ર�પોટ½  તૈયાર કરવો. 

૪. ˴ાઇƛડӄગ ઓ૫ર°શન : Ȑવા ક°, સરફ°સ ˴ાઇƛડӄગ, સીલીƛ˾�કલ ˴ાઇƛડӄગ, ƨ °˼ઇટ 

˴ાઇƛડӄગ, ગીયર ˴ાઇƛડӄગ, બફӄગ, Ʌ૫ુર ફ�નીશӄગ, લેપӄગ, હોનӄગ વગેર°નો અƟયાસ 

કરવો. (ઔČો�ગક એકમની ̆Ɨયë Ⱥલુાકાત / િનદશ½ન ૫Ƌઘિત Ďારા) 

૩૮ 

અમલીકરણ માટ°નો ƥȻહુ : 

િવČાથ�ઓએ ƨથાિનક ઔČો�ગક એકમોની Ⱥલુાકાત અƗયતં આવƦયક છે. Ȑથી દર°ક 

વષ½મા ં૫ (પાચં) િવિવઘ એકમોની Ⱥલુાકાત અવƦય યોજવી 

(બ) �̃તીય વષ½ 

 મશીન Ȭુƣસ ટ°કનોલોĥ 

૩૯ 

લેથ મશીન ઉ૫ર નીચેના ઓ૫ર°સƛસનો સમાવેશ કર� જોબ તૈયાર કરવા. 

(અ) ટ°૫ર ટન¢ગ, નલ¢ગ, કાઉƛટર સીƛકӄગ - ૧ જોબ 

(બ) ઇƛટરનલ ̂ેડ કટӄગ અને ચેƠફરӄગ  ૧ જોબ 

(ક) એƈસટન½લ ̂ેડ કટӄગ અને ચેƠફરӄગ  ૧ જોબ 

(ડ) ˾�લӄગ અને કાઉƛટર સીƛકӄગ   ૧ જોબ 

     Ȣુલ   ૪ જોબ 

૪૦ 

મીલӄગ મશીન ઉ૫ર જોબ બનાવવા 

(અ) ડ�વાયડӄગ હ°ડનો ઉ૫યોગ સાથે ૧ જોબ (ચોરસ અથવા એકઝાગોનલનો આકાર) 

(બ) ગીયર -   ૧ જોબ 

   Ȣુલ  ૨ જોબ 

૪૧ 

શે૫ર ઉ૫ર જોબ બનાવવા 

(અ) ӜƊȻલુર સરફ°સ   ૧ જોબ 

(બ) ƨલોટӄગ અથવા ક� વે.  ૧ જોબ 

   Ȣુલ  ૨ જોબ 

૪૨ Ɯલેનર ઓ૫ર°સƛસનો અƟયાસ અને ર�પોટ½  તૈયાર કરવો 

૪૩ ̈ોચӄગ ઓ૫ર°સƛસનો અƟયાસ અને ર�પોટ½  તૈયાર કરવો 

૪૪ 
˾�લӄગ મશીન ઉ૫ર જોબ બનાવવો 

(અ) ˾�લӄગ, ટ°પӄગ  ૧ જોબ 

૪૫ 
બોરӄગ મશીન ઉ૫ર થતા ઓ૫ર°સƛસનો અƟયાસ અને તેનો ર�પોટ½  તૈયાર કરવો. 

Ȣુલ-૦૯ જોબ અને ૦૩ ર�પોટ½ 

 નҭધ :-ઉ૫રોકત ̆ેકટ�સમા ંરહ°તી ખામીને ȳુર કરવા માટ° ઇƛડƨ˼�યલ વીઝીટ દરƠયાન 
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તે બાબતનો Ɖયાલ મેળવવો અને ȶરુ� Ĥણકાર� મેળવી ર�પોટ½  તૈયાર કરવા. 

 ઇƛડƨ˼�યલ મેનેજમેƛટ 

૪૬ આપેલ દાગીનો તૈયાર કરવા માટ°નો ફલો ડાયા˴ામ બનાવવો 

૪૭ 
ઔČો�ગક એકમની Ⱥલુાકાત લઇ એકમના Ɯલાƛટ લે ઔટનો અƟયાસ કર� ર�પોટ½  

તૈયાર કરવો 

૪૮ 
ઔČો�ગક એકમની Ⱥલુાકાત લઇ ઉƗપાદન, આયોજન, ӔȢુશ ક°સ ƨટડ� ર�પોટ½  તૈયાર 

કરવો 

૪૯ આપેલ ̆ોસેસમા ંબનેલ દાગીનાઓના ચલ મા૫ લઇ X – R ચાટ½ આલેખવો. 

૫૦ એકસેƜટƛસ સેƠપલӄગ કરɂુ.ં 

૫૧ 
વક½શો૫ / તમાર� સƨંથામા ંƨટોર િવભાગમા ંઅમલમા ંȺશેુલી બીનકાડ½ ૫Ƌઘિતનો 

અƟયાસ કરવો 

૫૨ 
કોƠƜȻટુર સીƨટમના ભાગો (પેર�ફરƣસ) હાડ½વેરને ઓળખવા તથા તેના Ďારા થતા કાયҴ 

જોવા તેમજ ક�-બોડ½ અને માઉસનો અƟયાસ કરવો. 

૫૩ Windows િવશેની સમજ ક°ળવવી. ડ°ƨકટો૫ ઉ૫રના આઇકોન સમજવા 

૫૪ 
M S Office (M.S. Word) ƨટાƛડડ½ Ȭુલબારનો ઉ૫યોગ કર� WORD મા ંડોકȻમેુƛટ 

બનાવɂુ.ં સેવ કરɂુ,ં એડ�ટ કરɂ ુઅને િ̆ƛટ કાઢવી. 

૫૫ 
M S Office (M.S. Power Point) ƨટાƛડડ½ Ȭુલબારનો ઉ૫યોગ કર� Power Point મા ં

ƨલાઇડ બનાવી ̆ેઝƛટ°શન કરɂુ.ં 

૫૬ 
અƟયાસ કર°લ ટોપીકમાથંી કોઇ ૫ણ સબ ટોપીક ક°, હાલના તાĤ ટોપીક િવશે 

કલાસĮમમાજં િવČાથ�ને દસ મીનીટ લેકચર આ૫વા જણાવɂુ.ં (Oral Presentation) 

 મેઇƛટ°નƛસ ટ°કનોલોĥ – ૨ 

૫૭ Ɯલાƛટ લેઆઉટ તૈયાર કરવો 

૫૮ 

ȩુદા ȩુદા મેઝરӄગ ઇƛƨјમેƛટનો ઉ૫યોગ કર�ને નીચેના ભાગોમા ંઘસારાȵ ુ ં̆માણ 

નકક� કરɂુ.ં 

૧. ગાઇડ વે, બેડ  ૨. શાફટ અને બેરӄગ 

૩. શાફટ અને ȶલુી  ૪. ગીયર 

૫. કોલમ વે   ૬. ̂ેડ 

૫૯ 
ઘસાયેલા ભાગોની ȶનુ:̆ા�Ɯતની ર�તોનો અƟયાસ કરશે (ડ°મોƨ °˼શન) અને ર�પોટ½  

તૈયાર કરવા Ȑવા ક° 
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૧. ઘસાયેલાચાવી સાઘંો   ૨. ખરાબ ӕટાવાળો હોલ 

૩. ઘસાયેલો સƜલાઇƛડ સાઘંો   ૪. °˲કડ પાઇ૫ જોઇƛટ / પાઇ૫ 

૫. મોટા ગીયરના Ȭુટ°લા દાતંાઓ  ૬. ડ°મેજડ સીલӄડર બોર 

૭. ઘસાયેલા મશીન બેડ 

૬૦ 
લેથ / શે૫ર / મીલӄગ પૈક� કોઇ એકની ર�પેર સાઇકલ તૈયાર કરવી અને તેના િવશેનો 

ર�પોટ½  લખવો. 

૬૧ મેઇƛટ°નƛસ િવભાગના ફોરમેટસ / ર�પોટ½  તૈયાર કરવો. 

૬૨ 
સેƛટર લેથની અનેસબમશ�બલ પ૫ંનો ર�કƛડ�શનӄગ ̆ોસીજરનો અƟયાસ કરવો અને 

ર�પોટ½  તૈયાર કરવો. 

૬૩ સેƛ˼�ફȻગુલ પ૫ંȵુ ં̆ીવેƛટ�વ મેઇƛટ°નƛસ કરɂુ.ં 

૬૪ 

મશીન ફાઉƛડ°શન વક½ Ȑમા ંનીચેની ̆ɂિૃત કરવી. 

૧. ફાઉƛડ°શન મટ�ર�યƣસનો અƟયાસ        

૨. ફાઉƛડ°શન બોટƣસ ના ȩુદા ȩુદા ̆કારની સમજ 

૩. ˴ાઉટӄગની સમજ    

૪. ફાઉƛડ°શન લે આઉટ દોરશે 

૬૫ બાથ ટબ કવ½નો અƟયાસ અને ર�પોટ½  તૈયાર કરવો 

૬૬ 

ƨટોરનો અƟયાસ કરવો અને તેનો ર�પોટ½  તૈયાર કરવો Ȑમા ંનીચેની બાબતોનો સમાવેશ 

કરવો. 

૧. ƨટોર મેનેજમેƛટȵુ ંમાળȣ ુ  ૨. ƨટોરમા ંઉ૫યોગી ફોમ½સ / કાડ½નો અƟયાસ 

૬૭ 
મેઇƛટ°નƛસ દરƠયાન Ĥળવવી ૫ડતી સલામતીનો અƟયાસ અને તેનો ર�પોટ½  તૈયાર 

કરવો. 

૬૮ 
ફƨટએઇડ બોકસમા ંઆવતા ૫દાથ½નો અƟયાસ કરવો તથા તે દર°કનો ઉ૫યોગની 

મા�હતી મેળવવી અને ર�પોટ½  તૈયાર કરવો. 

૬૯ 

લેથ, શે૫ર, ˾�લӄગ અને મીલӄગ મશીનના ȺƉુય પાટ½સȵુ ંર�પેર સાયકલ ̆માણે 

મેઇƛટ°નƛસ કરɂુ.ં  

ઉ૫રોકત ̆ેકટ�સ દરƠયાન ખામીની ȶતુ½તા માટ° ઔČો�ગક એકમોની Ⱥલુાકાત લેવી તે 

દરƠયાન Ĥણકાર� અને Ⱥલુકાત ર�પોટ½  તૈયાર કરવા. 

૭૦ ૫Ơપસ એƛડ આઇ.સી. એ�ƛજનȵુ ંમેઇƛટ°નƛસ કરɂુ.ં 

 ̆ોડકશન ટ°કનોલોĥ – ૨ 
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૭૧ 

આપેલા જોબના ˾ોӖગ Ⱥજુબ 

(૧) ˾�લӄગ ĥગ-૧ તૈયાર કરવી. 

(ર) ફ�કચસ½ – ૧ તૈયાર કરɂુ.ં 

૭૨ 

ચી૫ ફોમ±શન ̆ેકટ�કલ (ચી૫ના વીિવઘ ̆કારોનો અƟયાસ કરવો) 

(૧) કટӄગ Ȭુલ પોઝીશનના આઘાર° Ȑમ ક° કટӄગ Ȭુલ સેƛટરથી Әȧ ુહોય ક° નીȧ ુહોય 

અને સેƛટર ૫ર હોય Ɨયાર° થȱ ુચી૫ ફોમ±શન. 

૭૩ 
કટӄગ Ȭુલની ƨપીડ, ફ�ડ અને ડ°Ɯથ ઓફ કટ મા ંથતા ફ°રફારથી દાગીના ૫ર તથા ચીƜસ 

૫ર થતી અસરોનો અƟયાસ કરવો. 

૭૪ ĥગ બોરӄગ મશીન ૫ર ĥગ ફ�કચસ½નો અƟયાસ કરવો. 

૭૫ Ȭુલ એƛડ કટર ˴ાઇƛડરનો અƟયાસ અને તેના ૫રનો ર�પોટ½  તૈયાર કરવો. 

૭૬ લેથ, શેપӄગ, ˾�લӄગ ૫ર થતા ઓ૫ર°શનના સમાવેશ સાથેનો કƠપોઝીટ-૨ જોબ 

૭૭ 

મશીન Ȭુƣસમા ંઓટોમેશન Ӕગેનો ર�પોટ½  નીચેની બાબતોના આઘાર° તૈયાર કરવો. 

    ૧. કƛસેƜટ ઓફ ઓટોમેશન 

    ૨. સેમી ઓટોમેટ�ક મશીન 

    ૩. Ĭƣલી ઓટોમેટ�ક મશીન 

૭૮ મશીન સેફટ�નો અƟયાસ કરશે અને ચાટ½  તૈયાર કરવો. 

૭૯ 

નીચે જણાવેલ મશીનોની યાદ�માથંી કોઇ ૫ણ ́ણ મશીનો માટ° ƨપેશીફ�ક°શન Ⱥજુબ 

ટ°ƨટ ચાટ½  તૈયાર કરવો. Ȑવા ક°, લેથ, શે૫ર, ˾�લӄગ મશીન, Ɯલેનર, મીલӄગ મશીન, 

˴ાઇƛડӄગ મશીન. 

૮૦ 
ઔČો�ગક એકમની Ⱥલુાકાત લઇને સી.એન.સી. મશીન Ȭુƣસનો અƟયાસ કરશે અને 

તેનો ર�પોટ½  તૈયાર કરશે. 

૮૧ 

ઔČો�ગક એકમની Ⱥલુાકાત લઇને પાવડર મેટલજ� ઉ૫ર ર�પોટ½  નીચેની બાબતોના 

આઘાર° તૈયાર  કરશે. 

   ૧. પાવડર મેલજ�નો ઉ૫યોગ 

   ૨. પાવડર મેટલજ�ના ફાયદાઓ અને મયા½દાઓ  

   ૩. સીƛટરӄગ ̆ોસેસની અગƗયતા. 

ઉ૫રોકત ̆ેકટ�સમા ંરહ°તી અȥĮુ૫ને ȶરુ� કરવા માટ° ઔČો�ગક Ⱥલુાકાત લેવી. 

Ⱥલુાકાત દરƠયાન અƟયાસ કર� તથા Ĥણકાર� મેળવીને તેનો ર�પોટ½  તૈયાર કરવા 

 ̆ોફ°શનલ ̆ેકટ�સ 
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૮૨ 

બીઝનેસ ૫́ો 

    (અ) કોરસપોƛડƛસ (૫́ ƥયવહાર) 

    (બ) અરĥ / નાણા મેળવવા માટ° બҪક, ĥ.એસ.એફ.સી., ĥ.એસ.સી. Ȑવી  

               એજƛસીઓ સાથે કાય½વાહ� 

     (ક) સેલટ°ëમા ંસબસીડ�, કƛસેƛશન મેળવવા બાબતની મા�હતી. 

     (ડ) એકમની ̆ોડકટને રĥƨટડ½ કરવા માટ° ડ�.ĥ.એસ. અને  

                ડ�.સી.એસ.પી.ઓ. ગવન½મેƛટ િવભાગમા ંકરવી ૫ડતી અરĥ. 

     (ઇ) એકસ૫ટ½ / બીĥ ઔČો�ગક Ⱥલુાકાતીઓ માટ° / સƨંથાઓને આમં́ ણ  

                આ૫વા ૫́ની િવગત. 

     (ફ) નવો ઉČોગ શĮ કરવા માટ° જĮર� રĥƨ °˼શનની કાય½વાહ�ની Ĥણકાર� 

૮૩ 
બહારના ઔČો�ગક એકમની જĮર�યાત Ⱥજુબ સҪ૫લ / ˾ોӖગ / એƨટ�મેશન માટ° 

ӕતર�ક અહ°વાલ તૈયાર કર� ઉ૫ર� અિઘકાર�ને મોકલવાની પƚધિત. 

૮૪ 

નȺનુા Ⱥજુબ જોબકાડ½ / શીડȻઅુલ / Įટ શીટ ઇƛƨપેકશન ર�પોટ½  / અકƨમાત ર�પોટ½  

/ શીફટ ર�પોટ½  વગેર° માટ° જĮર� ફોમ½ તૈયાર કરવા માટ° તેને ȶણુ½ ર�તે ભરવાની 

Ĥણકાર�. 

૮૫ °˼ડ અȵસુાર આપેલ ટોપીક ૫ર ચચા½ ૫�રષદ ગોઠવવી. (DIC, CED, SSI, GSFC) 

૮૬ મટ�ર�યલ સƜલાય અથવા મશીનӄગના જોબવક½ કોƛ˼ાકટ તૈયાર કરવા. 

૮૭ પોતાની ̆ોડકટની Ĥહ°ર ખબરનો Ⱥસુદદો ƛȻઝુ પે૫રમા ં̆િસƚધ કરવા તૈયાર કરવો. 

૮૮ 
ઔČો�ગક એકમમા ંટ°કનીશીયન તર�ક°ની જવાબદાર� / ફરજો / કાય½ વણ½ન વગેર°ની 

યાદ� તૈયાર કરવી. 

૮૯ ઔČો�ગક એકમમા ંનોકર� દરƠયાન રĤ મȩુંર કરવા માટ° ૫́ તૈયાર કરવો. 

૯૦ 
િવષયને અȵĮુ૫ મેગેઝીન માથંી યોƊય ટોપીક ૫સદં કર� તેનો અƟયાસ કરવો અને 

ર�પોટ½  બનાવવો. 

૯૧ ઇƛટરƥȻ ુઆ૫વા જĮર� તૈયાર� કરવા સમજણ મેળવવી. 

૯૨ માગ½દશ½ન / કાઉનસેલӄગ / ˴ીવƛસીસ Ӕગે રȩુઆત કરવાની કાય½૫Ƌઘિતનો અƟયાસ 

૯૩ ઔČો�ગક એકમમા ંસિવ�સ મેળવવા માટ° બાયોડ°ટા સાથેની અરĥ તૈયાર કરવી. 

૯૪ 
કોઇ ૫ણ ̆ોડકટના ઉƗપાદન માટ°નો ̆ોȐકટ ર�પોટ½ દર°ક િવČાથ�ને ƨવતં́  ર�તે તૈયાર 

કરવો. 
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ȶƨુતકોની યાદ� : 
 
˲મ ȸકુȵુ ંનામ લેખક ̆કાશક 

૧. 

 

િમક°નીકલ ˾ાફટӄગ -- અȱલુ ̆કાશન 

૨. 

 

એડવાƛસ ˾ાફટӄગ અને �ડઝાઇન -- પોƜȻલુર ̆કાશન 

૩. 

 

મશીન ˾ોӖગ એન.ડ�.ભટ -- 

૪. 

 

એલી. એƛĥનીયર ˾ોӖગ -- સદર 

૫. એ�ƛજિનય�ર�ગ  ˾ોӖગ પી.ĥ.શાહ -- 

૬. એ�ƛજિનય�ર�ગ  ˾ોӖગ સી.એમ.દ°સાઇ, 

ક°.એમ.દવે 

-- 

૭. મશીન ˾ોӖગ આર.બી.ȤƜુતા -- 

૮. એ�ƛજિનય�ર�ગ  ˾ોӖગ સી.બી.મહ°તા -- 

૯. પાઇપӄગ હ°ƛડȸકુ -- -- 

૧૦. કોƠƜȻટુર એડ°ડ એ�ƛજિનય�ર�ગ  

˾ોӖગ ઘો.૮-૯-૧૦ 

 Ȥજુરાત શાળા પાઠયȶƨુતક 

મડંળ, ગાઘંીનગર 

૧૧. BIS_696 1972 -- -- 

૧૨. BIS-919 1963 -- -- 

૧૩. BIS – 2709 1964 -- -- 

૧૪. મટ�ર�યલ ટ°કનોલોĥ 

(િમક°નીકલ) 

-- અȱલુ ̆કાશન 

૧૫. બેઝીક ટ°કનોલોĥ (િમક°નીકલ) -- પોƜȻલુર ̆કાશન 

૧૬ મટ�ર�યƣસ ટ°કનોલોĥ ૫ટ°લ ગાઘંી પડંયા -- 

૧૭ વક½શો૫ ટ°કનોલોĥ ભાગ ૧ અને 

૨ 

હાજરા ચૌઘર� -- 

૧૮ વક½શો૫ ટ°કનોલોĥ ભાગ ૧ અને 

૨ 

ક°.એન.ȤƜુતા -- 

૧૯ િ̆ƛસી૫ƣસ ઓફ ફાઉƛ˾� પી.એલ.ȑન -- 
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ટ°કનોલોĥ 

૨૦ મેƛȻફુ°કચરӄગ ̆ોસેસ-૧ -- અȱલુ ̆કાશન 

૨૧ મેƛȻફુ°કચરӄગ ̆ોસેસ-૧ -- િનરવ ̆કાશન 

૨૨ Ɯલાƛટ મેઇƛટ°નƛસ અને સેફટ� -- અȱલુ ̆કાશન 

૨૩ Ɯલાƛટ મેઇƛટ°નƛસ અને સેફટ� -- પોƜȻલુર ̆કાશન 

૨૪ Repair of Industrial Equipment -- B. Gelbag mir publisher 

૨૫ Maintenance Engineering H.P.Garg -- 

૨૬ Maintenance Engineering hand 
Book Higgis & merrow -- 

૨૭ Modern Maintenance 
Management -- -- 

૨૮ મેƛȻફુ°કચરӄગ ̆ોસેસ ભાગ-૧ 

અને ૨ 

-- અȱલુ ̆કાશન 

૨૯ ફ°̈ીક°શન ટ°કનોલોĥ -- સદર 

૩૦ ફ°̈ીક°શન Ɯલાƛટ એ�ƛજિનય�ર�ગ -- સદર 

૩૧ મેƛȻફુ°કચરӄગ ̆ોસેસ ભાગ-૧ Ȑ.ક°.બƊગા -- 

૩૨ વેƣડӄગ, મોƣડӄગ અને સોƣડરӄગ યં́  શાĘી -- 

૩૩ ̆ોડકશન ટ°કનોલોĥ ભાગ ૧ 

અને ૨ 

આર.ક°.ȑન -- 

૩૪ ̆ોડકશન એ�ƛજિનય�ર�ગ પી.સી. પાƛડ° -- 

૩૫ Manufacturing Technology P N Rao -- 

૩૬ Welding Technology  -- 

૩૭ Production Engineering P C Sharma -- 

૩૮ Welding Eng. Science and 
Metallurgy R C Gupta -- 

૩૯ Production Processes -- Ttti Bhopal 

૪૦ Basic Production Process T Subharao -- 

૪૧ Engg. Table and Chart H L Humas -- 

૪૨ Welding Engg. R L Agraval and 
Tahilwal -- 

૪૩ Plastic Technology Palton Willianj -- 

૪૪ Dies4 Moulds and Jigs V Ladimirova -- 

૪૫ Instrumentation Devices and 
System 

C S Rangan and G R 
Sharma -- 
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૪૬ Ʌરુ�ëત કામદાર લે.ક°.Ȼ.ુ િમĘી િસƋઘાતં ̆કાશન અમદાવાદ 

૪૭ ઔČો�ગક સલામતી  આઇ.ટ�.આઇ 

૪૮ Safety and Godd House 
Keeping 

N P C (Dr. A N 
Saxena) -- 

૪૯ Safety Education W. Wayne Wrrice -- 

૫૦ મશીન Ȭુƣસ ટ°કનોલોĥ  અȱલુ અને પોƜȻલુર ̆કાશન 

૫૧ Ȭુલ એ�ƛજિનય�ર�ગ સી.એમ.દ°સાઇ / 

બી.એસ.શાહ 

-- 

૫૨ Instrument ion Komissarova N. -- 

53 Workshop And Tool Hand book Anderson E P -- 

૫૪ Sharpening  of cutting tools S. Popy -- 

૫૫ All About Machine Tools Heinnety / Grrling -- 

૫૬ Ȭુલ એઝ ડાઇમેકર બલવીર સӄહ -- 

૫૭ મશીન Ȭુƣસ ટ°કનોલોĥ બી.એસ.શાહ -- 

૫૮ ઇƛડƨ˼�યલ મેનેજમેƛટ -- અȱલુ અને િનરવ ̆કાશન 

૫૯ ઇƛડƨ˼�લ એ�ƛજિનય�ર�ગ -- અȱલુ અને િનરવ ̆કાશન 

૬૦ ઇƛડƨ˼�યલ મેનેજમેƛટ એ.આર.દલાલ -- 

૬૧ ઇƛડƨ˼�યલ એ�ƛજિનય�ર�ગ આર.આર.મ�હƍછા -- 

૬૨ ઇƛડƨ˼�યલ મેનેજમેƛટ ડ�.આર.૫ટ°લ -- 

૬૩ ઇƛડƨ˼�યલ મેનેજમેƛટ દલાલ, ૫ટ°લ, શાહ, 

પડંયા 

-- 

૬૪ વક½ƨટડ� આર.એમ.કȻરુ� -- 

૬૫ વક½ƨટડ� આર.સી.૫ટ°લ -- 

૬૬ વક½ƨટડ� I L O -- 

૬૭ ઇƛડƨ˼�યલ એ�ƛજિનય�ર�ગ દલાલ, ૫ટ°લ, શાહ, 

પડંયા 

-- 

૬૮ કાય½ ƥયવƨથા તં́  ૫ર�ખ, ૫ટ°લ, મહ°તા -- 

૬૯ Work Study O  P Khanna -- 

૭૦ Planning Control And 
Production Industrial 
Management 

-- Jain & Agraval 

૭૧ મશીન Ȭુલ ટ°કનોલોĥ -- અȱલુ ̆કાશન 
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૭૨ મેƛȻફુ°કચરӄગ ̆ોસેસ ભાગ-ર -- અȱલુ ̆કાશન 

૭૩ વક½શો૫ ટ°કનોલોĥ ભાગ ૨  

અને ૩ 

-- ચે૫મેન 

૭૪ વક½શો૫ ટ°કનોલોĥ ભાગ ૨ હાજરા ચૌઘર� -- 

૭૫ મટ�ર�યલ ટ°કનોલોĥ  અȱલુ ̆કાશન 

૭૬ ̆ોડકશન ટ°કનોલોĥ ȑન અને ȤƜુતા -- 

૭૭ મેટલ કટӄગ થીયર� આિશ�નવ -- 

૭૮ ӕ́̆ીનીયોરશી૫ ડ�.આર.૫ટ°લ -- 

૭૯ માનવ સાધન સચંાલન -- અ̆Ɨયë ઉƗપાદન સા�હƗય 

૮૦ FACTORY ACT 1948 -- -- 

૮૧ BOILER ACT 1951 -- -- 
 

નҭધ 

 િવષયિશëક ઉપ૨ જણાવેલ સદંભ½ȶƨુતકો િસવાય અƟયાસ˲મ માટ° જĮર� હોય તેવા બĤરમા ં

ઉપલƞધ અƛય અČતન ȶƨુતકોનો ઉપયોગ સદંભ½ȶƨુતકો તર�ક° કર� શકશે. 
 

કોસ½સિમિત: 

˲મ નામ હોદો અને સƨંથાȵ ુ ંનામ 

૧ ̒ી એ.બી.ʞવુ  ̆ાƚયાપક િમક°િનકલ, સ.ઇ.કો.,પાટણ. 

૨ ડો. ડ�.એમ. પટ°લ ̆ાƚયાપક િમક°િનકલ, ĥ.ઇ.સી, પાલનȶરુ 

3 ̒ી એચ.સી.પરમાર  ખાતાના વડા િમક°િનકલ, સ.પો.,�હમતંનગર. 

૪ ̒ી એસ.એચ.Ʌદુરાણી  ખાતાના વડા િમક°િનકલ, સ.પો.,અમદાવાદ. 

૫ 
̒ીમતી િનશાબેન સી. 

પડંÈા  
ƥયાƉયાતા િમક°િનકલ, સ.પો.,અમદાવાદ. 

 
આમિં́ત તજìો: 

˲મ નામ હોદો અને સƨંથાȵ ુ ંનામ 

૧ ̒ી પી.એસ.ગોસાઇ આચાય½̒ી K.K.P.T.I.– અમર°લી 

૨ ̒ી આર.બી.ગેવર�યા �ફટર ઇƛƨ˼કટર K.K.P.T.I.– અમર°લી 
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	એસેમ્બલી અને ડીટેઇલ ડ્રોઇંગની સમજ અને તેનું રીડીંગ કરવા માટેના મુદાઓની સમજ
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	મેઇન્ટેનેબીલીટીની વ્યાખ્યા, હેતુઓ અને તેને અસર કરતા મુદ્દાઓની સમજ
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	લુબ્રીકન્ટના પ્રકાર અને તેની ઉ૫યોગિતા
	ઇન્ડીયન ઓઇલ કોર્પોરેશન (IOCL) પ્રમાણેના લુબ્રીકેન્ટ અને તેના ઉ૫યોગો
	ફાસ્ટર્સ અને વિવિઘ પ્રકારના ઔદ્યોગિક મટીરીયલ
	ફાસ્ટનર્સનો પરિચય, પ્રકાર અને તેનો ઉ૫યોગ
	ફાસ્ટનર્સ માટેના સ્પેનર્સ વિશે જાણકારી
	જોઇન્ટસના પ્રકાર તેની સમજ અને ઉ૫યોગો
	બેરીંગ્સના પ્રકાર અને તેની સમજ તથા તેના ઉ૫યોગો
	વિવિઘ પ્રકારના ઔદ્યોગીક મટીરીયલની સામાન્ય સમજ જાણકારી અને ઉ૫યોગની માહિતી
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	ફોર્જીંગ ઓ૫રેશનની સામાન્ય જાણકારી, ફોર્જીંગના પ્રકાર તથા તેની ઉ૫યોગીતા
	ડ્રોઇંગ પ્રોસેસ – હોટ ડ્રોઇંગ વાયર ડ્રોઇંગ અને બાર ડ્રોઇંગ પ્રોસેસની સમજ
	એકસ્ટુજન પ્રક્રિયાની સમજ અને વર્ગીકરણ હોટ એકસ્ટુજન કોલ્ડ એકસ્ટુજન તથા તેના ફાયદા	અને ગેરફાયદા
	સ્પીની ક્રિયાની જાણકારી, હોટ સ્પીનીંગ, કોલ્ડ સ્પીનીંગ તથા બલ્ઝીંગ થ્રેડ રોલીંગ અને શોર્ટસ્પીનીંગની સમજ
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	પ્રેસનું વર્ગીકરણ અને દરેકની ટુંકમાં સમજ
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	પ્રેસ ઉ૫ર સલામત રીતે કામ કરવાની રીત.
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	લેથ મશીનનું વર્ગીકરણ અને દરેકની ટુંકમાં જાણકારી
	લેથના મુખય ભાગો અને દરેકના કાર્યની સમજ
	લેથ એસેસરીઝની સમજ અને ઉ૫યોગ
	લેથ મશીન ઉ૫ર વ૫રાતા કટીંગ ટુલ્સના પ્રકાર અને તેના ઉ૫યોગ
	લેથ ઓ૫રેશન્સ અને તે દરેકની સંપુર્ણ જાણકારી
	લેથ મશીનનું વિવરણ (સ્પેશીફીકેશન)
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	લેથ મશીન ઉ૫ર સલામત રીતે કાર્ય કરવાની રીત
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	પ્રોડકશન મશીન ટુલ્સનું વર્ગીકરણ અને દરેકના કાર્ય સિઘ્ઘાંતની સમજ અને ટુંકમાં ૫રિચય
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	પ્રોડકશનના પ્રકાર, તેની સમજ અને દરેકની લાક્ષણીકતાઓ
	ટરેટ અને કેપ્સ્ટન લેથનોપરિચયજેમાં તેની રચના અને કાર્ય ૫ઘ્ઘતિની સમજ, ટરેટ અને કેપ્સ્ટન લેથ વચ્ચેનો તફાવત
	ટરેટ અને કેપ્સ્ટનલેથ ઉ૫ર વ૫રાતા વર્ક હોલ્ડીંગ સાધનો
	ટરેટ લેથ ઉ૫ર વ૫રાતા સ્ટાન્ડર્ડટુલ્સની જાણકારી
	આપેલ જોબ માટે ટરેટ ટુલીંગ લે આઉટની સમજ
	જનરેટીંગ અને ફોર્મીંગ પ્રોસેસ
	જનરેટીંગ અને ફોર્મીંગ વિશે જાણકારી તથા સિઘ્ઘાંતની સમજ
	ગીયર ફોર્મીંગની રીતો જેવી કે કાસ્ટીંગ,પાવડર મેટલર્જી અને મશીનીંગ મ(મીલીંગ અને બ્રોચીંગની સમજ)
	ગીયર બ્રોચીંગના ફાયદા અને ગેરફાયદા
	ગીયર જનરેટીંગની રીતો જેવી કે ગીયર શેપીંગ ગીયર હોબીંગ અને બીવેલ ગીયર જનરેશ વીશે સમજ
	ગીયર શોપીંગના ક્રમિક ૫ગલા, ગીયર શેપીંગના ફાયદા તથા ગેરફાયદા અને ઉ૫યોગની સમજ
	ગીયર હોબીંગનો સિઘ્ઘાંત અને ગીયર હોબીંગ મશીનના મુખય ભાગો અને તેના કાર્યો
	ગીયર હોબનો સ્કેચ દોરી જયોમેટ્રી દર્શાવશે તથા તેના ફાયદા અને ગેરફાયદાની જાણકારી
	ગીયર શેપીંગ અને હોબીંગની સરખામણી
	ગીયર ફીનીશીંગ પ્રક્રિયાની સમજ
	એકસટર્નલ અને ઇન્ટર્નલ થ્રેડ પ્રોડકશનની રીતો અને થ્રેડ ચેઝીંગ, ડાઇ હેડ કટીંગ, થ્રેડ રોલીંગ અને થ્રેડ મીલીંગની સંપુર્ણ જાણકારી અને થ્રેડ પ્રોડકશનની રીતોની તુલના
	થ્રેડ રોલીંગના ઉ૫યોગ તેના ફાયદા અને ગેરફાયદા
	ગ્રાઇન્ડીંગ એન્ડ ફીનીશીંગ પ્રોસેસ
	ગ્રાઇન્ડીંગ પ્રક્રિયા, ગ્રાઇન્ડીંગ વ્હીલ દ્વારાથતી કટીંગ પ્રક્રિયા અને સેલ્ફ શાર્પનીંગની સમજ
	ગ્રાઇન્ડીંગ વ્હીલના મુખ્ય ઘટકો જેવા કે, એબ્રેસીવ, અને બોન્ડીંગ મટીરિયલસ, એબ્રેસીવની સમજ, એબ્રેસીવના ગુણઘર્મોની જાણકારી, એબ્રેસીવના પ્રકાર તેની જાણકારીઅને તેના ઉ૫યોગ, કૃ્ત્રિમ એબ્રેસીવની ઉત્પાદન પ્રક્રિયાની સમજ, બોન્ડીંગ મટીરિયલ્સના કાર્યો અને પ્રકાર અને દરેકની લાક્ષણીકતાઓ
	ગ્રાઇન્ડીંગ વહીલના ગ્રેડ સ્ટ્રકચર અને સ્ટાન્ડર્ડ માર્કીંગ સીસ્ટમની સમજ
	ગ્રાઇન્ડીંગ વ્હીલની ૫સંદગી માટે ઘ્યાનમાં લેવાના મુદાઓ (સીલેકશન માટેના ક્રાઇટએરીયા) ની જાણકારી જેવા કે કોન્સ્ટન્ટ ફેકટરર્સ અને વેરીએબલ ફેકટર્સ
	ગ્રાઇન્ડીંગ વ્હીલ બેલેસીંગની જાણકારી, બેલેસીંગની જરૂરિયાત અને બેલેન્સીંગ ની રીતની સમજ
	ગ્લેઝીંગ, લોડીંગ, ટુઇંગ અને ફેસીંગની વ્યાખ્યાઑ અને સમજ
	ગ્રાઇન્ડીંગવ્હીલનું રીગીંગ ટેસ્ટ અને માઉનટીંગની સમજ
	ગ્રાઇન્ડીંગ  ઓ૫રેશન જેવા કે સરફેસ ગ્રાઇન્ડીંગ સીલીન્ડ્રીકલગ્રાઇન્ડીંગ સેન્ટર લેસ ગ્રાઇન્ડીંગ અને ફોર્મગ્રાઇન્ડીંગની સમજ
	ગ્રાઇન્ડીંગ મશીન્સની જાણકારી
	હોનીંગ, લેપીંગ અને સુ૫ર ફીનીશીંગની જાણકારી અને તેના તફાવતો
	ગ્રાઇન્ડીંગ ક્રિયાઓના ઉ૫યોગ વિશે જાણકારી
	ઔદ્યોગિક એકમમાં અકસ્માતનું પ્રમાણ, અકસ્માત થવાના સંભવિત જોખમો, સંભવિત જોખમોના પ્રકાર વિશે જાણકારી
	અકસ્માત થજાના કારણો, તેનું નિવારણ અને અકસ્માત ૫છીની અસરોની સમજ
	સલામતીની ખાત્રી એટલે શું ? અને સલામતી અંગેનો અભિગમની જાણકારી
	અકસ્માત નિવારણમાં કામદારોનું મહત્વ અને કામદારોની ફરજોની સમજ
	સલામતીના સામાન્ય સિઘ્ઘાંતોની સમજ અને સલામતીના વ્યવસ્થાતંત્ર વિશે જાણકારી
	ઔદ્યોગિક અકસ્માત અટકાવવાના મુળભુત સિઘ્ઘાંતો
	ઔદ્યોગિક અકસ્માત અટકાવવાના મુળભુત સિઘ્ઘાંતોની સમજ
	અકસ્માત રોકવાના ઉપાયો અને તે માટે કામદારોની ભુમિકાની સમજ
	વ્યકિતગત સુરક્ષાના સાધનો
	વ્યકિતગત સુરક્ષા વિશે સમજ તે માટેના સાધનોની જરૂરીયાત તેના પ્રકારની યાદી
	સંરક્ષણાત્મક સાધનોની ૫સંદગી, ઉ૫યોગિતા તેની જાળવણીની રીતની સમજ
	વ્યકિતગત સુરક્ષાના સાધનોની ભય સામેની ઉ૫યોગ કરવાની ૫ઘ્ઘતિ તથા કયા ભાગ માટે વા૫રી શકાય તેની જાણકારી
	સુરક્ષાના સાધનોની જાળવણી દરમ્યાન સાવચેતીઓ
	પ્રાથમિક સારવાર
	પ્રાથમિક સારવારની વ્યાખ્યા અને સમજ, પ્રથમિક સારવારના હેતુઓની સમજ
	પ્રાથમિક મદદ આ૫નારની ફરજો તેનું કાર્ય ક્ષેત્રની સમજ
	જુદા જુદા જોખમોની પ્રાથમિક સારવાર વિશે જાણકારી જેમાં દાઝવાના જોખમની સારવાર, ફેકચરની સારવાર જખમ અને રકત સ્ત્રાવની સારવાર વગેરે
	પ્રાથમિક સારવારનીપેટીમાં રાખવાની ચીજો વિશે અને તેના ઉ૫યોગ વિશે જાણકારી
	વિજળીના જોખમો અને સલામતીના ૫ગલા
	વિજળીના જોખમોની સમજ, વિજ જોખમોના પ્રકારની જાણકારી
	વિજ આંચકા બાદ પ્રાથમિક ઉ૫ચારની જાણકારી
	અગ્નિ પ્રતિબંઘન અને નિયંત્રણ
	આગ વિશેની સમજ આગ લાગવાના સામાન્ય કારણોની જાણકારી
	આગનું વર્ગીકરણ અને આગને કાબુમાં લેવાના સાધનો વિશે જાણકારી
	આગ લાગે ત્યારે યાદ રાખવા જેવા મુદાઓ વિશે જાણકારી અને સમજ
	અગ્નિ પ્રતિબંઘન અને નિયંત્રણ
	રાસાયણિક ઉદ્યોગોમાં ભય અને જોખમો વિશે જાણકારી, રસાયણોનું નીરિક્ષણ અને નીયંત્રણ વિશે જાણકારી
	રાસાયણિક સુરક્ષાની સમજ
	વઘુ ભયજનક રસાયણોનું નીયંત્રણ કરવા વિશેની સમજ
	રસાયણોના લીઘે પ્રસરતા ઝેરના કારણો તેનાથી બચવા અને અટકાવવાના ઉપાયોની સમજ
	રાસાયણિક ૫દાર્થોનું વર્ગીકરણ
	મશીન ટુલ્સનું કલાસીફીકેશન
	 સીલીન્ડ્રીકલ વર્કમાટે અને સરફેસ વર્ક માટે વ૫રાતા મશીન ટુલ્સ.
	 જનરલ ૫ર૫ઝ, સ્પે. ૫ર૫ઝ અને પ્રોડકશન મશીન ટુલ્સની જાણકારી અને ઉ૫યોગ
	પ્લેનીંગ મશીન
	પ્લેનીંગ મશીન વિશે પરિચય તથા તેના કાર્યની સમજ
	પ્લેનરનું વર્ગીકરણ તેના મુખ્ય ભાગોનો પરિચય
	પ્લેનર મિકેનિઝમ જેમાં ટેબલને ગતિ આ૫વાની યાંત્રિક રચના (મિકેનિઝમ) તથા ફિડ આ૫વા માટેની યાંત્રિક રચના (મિકેનિઝમ)ની સમજ
	પ્લેનર સ્પેશીફીકેશનની જાણકારી
	પ્લેનીંગ વર્કહોલ્ડીંગ ડિવાઇસીસ તથા સ્ટાન્ડર્ડ કલેમ્પીંગ ડિવાઇસીસની જાણકારી
	પ્લેનર ઓ૫રેસન્સ તથા તે માટેના કટીંગ ટુલ્સની જાણકારી
	પ્લેનર અને શે૫રની સરખામણી
	પ્લેનર ઉ૫ર સલામત રીતે કામ કરવાની રીત
	મીલીંગ મશીન
	મીલીંગ મશીન વિષે ૫રિચય તથા તેના કાર્ય સિઘ્ઘાંતની સમજ
	મીલીંગ મશીનનું વર્ગીકરણ(કલાસી ફીકેશન) અને કોલમ અને ની ટાઇ૫ મીલીંગ મશીનના મુખ્ય ભાગો અને સ્ટ્રકચરની સમજ
	મીલીંગ મશીનના સ્પેશીફીકેશનની જાણકારી
	વર્ક હોલ્ડીંગ ડિવાઇસીસની સમજ
	મીલીંગ કટર્સનું વર્ગીકરણ કરી તેના વિશે જાણકારી
	મીલીંગ ઓ૫રેસન્સની જાણકારી
	ડીવાઇડીંગ હેડની સમજ
	મીલીંગ મશીન ઉ૫ર સલામત રીતે કામ કરવાની રીતની સમજ
	ડ્રીલીંગ મશીન
	ડ્રીલીંગ મશીન વિશે ૫રિચય તથા તેના કાર્ય સિઘ્ઘાંતની સમજ
	ડ્રીલીંગ મશીનનું વર્ગીકરણ કરી તેના મુખ્ય ભાગોનો ૫રિચય
	પોર્ટેબલ,સેન્સીટીવ અને રેડીયલ ડ્રીલીંગ મશીનનીજાણકારી
	પ્રોડકશન ડ્રીલીંગ મશીન જેવા કે, ગેંગ, મલ્ટી૫લ સ્પીડલ અને ડી૫ હોલ ડ્રીલીંગ મશીનની જાણકારી
	ડ્રીલીંગ મશીનનું વર્ગીકરણ (સ્પેશીફીકેશન)
	ડ્રીલીંગ મશીન ઉ૫ર જોબને ૫કડવાના (હોલ્ડ) કરવા માટેની ડિવાઇસીસની સમજ
	ડ્રીલીંગ મશીનમાં ટુલ હોલ્ડીંગ ડિવાઇસીસની સમજ
	ડ્રીલીંગ ઓ૫રેસન્સની જાણકારી તથા તે માટે વ૫રાતા જુદા જુદા પ્રકારના ડ્રીલ પાનાની જાણકારી
	ડ્રીલ મશીન ઉ૫ર સલામત કાર્ય કરવાની રીતની સમજ
	બ્રોચીંગ મશીન
	બ્રોચીંગ મશીનનો કાર્ય સિઘ્ઘાંત અને તેનો ૫રિચય
	બ્રોચીંગ મશીનનું વર્ગીકરણ કી તેના મુખય ભાગોનો ૫રિચય
	બ્રોચીંગ ટુલ (બ્રોચર) ની સમજ
	બ્રોચીંગ મશીનનું વિવરણ (સ્પેશીફીકેશન)
	ઇન્ટરનલ બ્રોચીંગ અને એક્સટર્નલ (સરફેસ) બ્રોચીંગના પ્રકાર અને કાર્ય ૫ઘ્ઘતિ
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	પ્રત્યક્ષ અને ૫રોક્ષ ખર્ચ, એલીમેન્ટસ ઓફ કોસ્ટ
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	કોમ્પ્યુટરની સીસ્ટમની ઇનપુટ આઉટપુટ અને સ્ટોરેજ ડીવાઇસીસની સામાન્ય જાણકારી
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	 સ્મોલ ગૃ૫ મુવમેન્ટ (SGM)
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	મેઇન્ટેનન્સ ઓફ મશીન ટુલ્સ
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	ફાઉન્ડેશનનો પરિચય અને વ્યાખ્યા તેના મટીરીયલ્સ વિશે જાણકારી
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	ફાઉન્ડેશનની ડિઝાઇન કરવા માટેના નિયમો
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	ઓટોમેશનની સમજ અને જરૂરીયાત, આઘુનીક સમયમાં મશીન ટુલ્સમાં ઓટોમેશનના કારણો અને ઓટોમેશનના ફાયદાઓ
	ઓટોમેટીક મશીન ટુલ્સ ૫સંદ કરવાની રીતો અને ઘોરણોની સમજ જેમાં મુખ્ય તેમજ ગૌણ ગતિની વ્યાખ્યા, ઓ૫રેટીંગ મીકેનીઝમ, ક્રોસ મેટીંગ મીકેનીઝમ, સેલ્ફ એકટીંગ સીસ્ટમ.
	ઓ૫રેટીંગ આવર્તનની વ્યાખ્યા અને સમજ
	મશીન ટુલ્સની સ્પીડ અને કાર્ય શકિત વઘારવાની રીતો
	ઓટોમેટીક મશીન ટુલ વા૫રવા માટેના મહત્વના ખ્યાલની સમજ
	મશીન ટુલ્સ ટેસ્ટીંગ એન્ડ સેફટી
	મશીન ટુલ ટેસ્ટીંગનો સામાન્ય પરિચય
	મશીન ટુલની કવોલીટી ચેક કરવા માટે જરૂરી ટેસ્ટ જેમાં કવોલીટી ચેકના અર્થની સમજ, એકસેપ્ટન્સ ટેસ્ટની સમજ અને તેમાં સમાવિષ્ટ થતા ટેસ્ટની સમજ અને મશીન ટુલના એકસેપ્ટન્સ ટેસ્ટની જરૂરીયાત
	મશીન ટુલ ૫ર કરવામાં આવતા જયોમેટ્રીકલ ટેસ્ટની સમજ, જયો મેટ્રીકલ  ટેસ્ટ માટેની કાર્ય ૫ઘ્ઘતિ, સ્લાઇડવેઝ, ટેબલ અને બેડ પ્લેટનો જયોમેટ્રીકલ ટેસ્ટ, સ્પીડલનો જયોમેટ્રીકલ ટેસ્ટ, જેમાં ટ્રુનેશ ઓફ ટર્નીંગ, એકસીયલ સ્લી૫, અન્ય સ્પીડલની ઘરી સાથેના એલાઇન્જમેન્ટ અને પેરેલાલીઝમ અને ૫રપેન્ડી કયુલારીટી વગેરેની ચકાસણી
	મશીન ટુલ્સના સંદર્ભમાં સેફટીનું મહત્વ અને તે માટેના ઇલાજ, જેમાં મશીનોના લીઘે થતા જોખમો તથા નિવારવા માટેના ૫ગલા, સેફટી ઇલાજોનું વર્ગીકરણ, મશીન ટુલ એરીયાના રસ્તા, રક્ષણાત્મક ક૫ડા,ઈલેક્ટ્રિકલ નુકશાન સામે રક્ષણ મેળવવા જરૂરી સેફટી સાધનો, કટીંગ ટુલ અને મિકેનિઝમના ઢાંકણો, કરંટ૫સાર થતો હોય તેવા વાયરની સાથે કામ કરવાની રીત વગેરે
	ન્યુમરીકલ કંન્ટ્રોલ મશીન ટુલ્સ (N C & C N C મશીન ટુલ્સ)
	ન્યુમરીકલ કંટ્રોલની વ્યાખ્યા અને સમજ ન્યુમરીકલ કંટ્રોલ મશીન ટુલ્સના લક્ષણો, માણસ દ્વારા સંચાલિત ૫ઘ્ઘતિ અને ન્યુમરીકલ કંટ્રોલ ૫ઘ્ઘતિની તુલના ન્યુમરીકલ કંટ્રોલ મશીન ટુલ્સના ફાયદાઓ.
	સી.એન.સી. (કોમ્પ્યુટર ન્યુમરીકલ કંટ્રોલ) ૫ઘ્ઘતિની સમજ, સીએનસી મશીનની જરૂરીયાત, સીએનસીનો ખ્યાલ (કોન્સેપ્ટ ઓફ સી.એન.સી.) સી.એન.સી. પઘ્ઘતિના મુખ્ય ત્રણ અંગો જેવા	કે, હાર્ડવેર, સોફટવેર અને ઇન્ફોર્મેશનની સમજ સી.એન.સી.ની ૫સંદગીની સમજ.
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	નોનકન્વેન્સનલ પ્રક્રિયાની સમજ, જેમાં નોન કન્વેન્સલ પ્રક્રિયાઓની યાદી, તેની ચાર વિભાગોમાં વહેંચણી, મિકેનિકલ પ્રક્રિયાઓ જેવી કે અલ્ટ્રાસોનીક મશીનીંગ, એબ્રેસીવ જેટ મશીનીંગ, કેમિકલ મશીનીંગ, ઇલેકટ્રો કેમિકલ મશીનીંગ, ઇલેકટ્રો કેમિકલ ગ્રાઇન્ડીંગ, ઇલેક્ટ્રિક ડિસ્ચાર્જ ગ્રાઇન્ડીંગ, ઇલેક્ટ્રિક ડિસ્ચાર્જ મશીનીંગ, ઇલેકટ્રો બીમ મશીનીંગ, લેસર બીમ મશીનીંગ વિગેરે ની સમજ
	પ્રણાલીકાગત વ૫રાતી મશીનીંગ પ્રક્રિયાની મર્યાદાઓની સમજ તથા નોન કન્વેન્સલ મશીનીંગ રીતોના વિકાસના કારણોની જાણકારી અલ્ટ્રાસોનીક મશીનીંગના ઉ૫યોગો અને તેના ફાયદા અને ગેરફાયદા
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	કોર્ડના પ્રકાર, બનાવટ અને ગુણઘર્મો
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	પોતાના ઉદ્યોગ શરૂ કરવા માટે લાગુ ૫ડતી એજન્સીની જાણકારી જેવી કે જિલ્લા ઉદ્યોગ કેન્દ્ર, કુટીર ઉદ્યોગ કેન્દ્ર સી.ઇ.ડી. વગેરે
	પ્રોજેકટ રીપોર્ટ તૈયાર કરવો અને સબમીટ કરવા માટેની કાર્ય૫ઘ્ઘતિની જાણકારી
	એન્ટરપ્રાઇઝ , રિસ્ક મેનેજમેન્ટ, ડીસીઝન મેકિંગ અને સ્વોટ એનાલિસીસ
	મટીરીયલ અને સાધન સામગ્રીની ખરીદી
	પોતાના એકમ માટે જરૂરી મટીરીયલ અને સાધનોની જરૂરીયાતની જાણકારી
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	જરૂરી મટીરીયલ અને સાધન સામગ્રીની ખરીદ પધ્ધતિની જાણકારી
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	પોતાનું કાર્ય કરવા માટે જરૂરી મટીરીયલ્સ મેળવવા માટેની જાણકારી
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